B17,B19, B21, B23

1

137 548

B21A

Vad betyder beteckningarna? Denna bok behandlar foljande motoralternativ:

B21E T
: I Motorutf Arsmodell
T = turbo B17A 1979-1985
B19A 1977-1984
A = foérgasarmotor B19K 1984
K = férgasarmotor B1SE 19771984
E = insprutningsmotor ’ B19ET 19821985
F = insprutningsmotor "USA-utférande” B21A 1975-1984
- / B21E 1975-1983
/| 21 = cylindervalym B21ET 1981-1985
Y = bensin ; B21F-5' 1976-1984°
b B21F-8? 1982 W
B21F-9° 1981-1982
B21FT® 19811985
B23A 19811984
B21 = basmotorn B23E 1979-1984
B23 = en B21 med stdrre cylinderdiameter B23F (LH-jetronic) 1983-1984
B 198 = en B21 med mindre cylinderdiameter Anmirkningar
ARSI R OIS S et "B21F~56 = Cl-system och Bosch-tdndsystem.

2B 21 F—8 = LH-jetronic insprutningssystem.

3Utgick 1982 for USA och Canada. Ersatt av B21F-8.
4B 21F—~9 = Cl-system och Chrysler tdndsystem.

5 addluftkylare infort 16pande pa 1984-ars modeller
un&der varen 1984.

Volvo séljs i utforanden anpassade for olika marknader.
Denna anpassning beror bl.a. pé lagkrav, skattegrénser
’ | och marknadsdnskemal. .

| denna bok kan Du darfor finna bilder och text som inte
géller bilar som finns i Ditt land.
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Specifikationer

USA/Kanada
-1980: VC 244 45

Ovriga
-1980: 245 45

1981-: YV1 244 46

Motortyp

EA
7

CYLINDERHUVUD

Ny = 146,17 mm
Min, efter bearbetning = 145,6 mm

L100000O0
1981-: YV1 AX 454X B10Q00Q00Q00O

L1000000
1B 1000000

Chassi-

nummer

Arsmodeli-
beteckning

134 733

114 651

Identifieringsnumrets
(typbeteckningens) innebord

Obs! Olika uppbyggnad av numret p4 olika drsmodeller
och marknader. De visade numren &r bara exempel.

Motortyp Arsmodellbeteckning
11 =8B17A B = 1975
21 =B19A E =1976
23 = B19K H =1977
24 = B19E L = 1978
26 = B19ET M = 1979
41 = B21A A = 1980
44 = B21E B = 1981
45 = B21F-5 C =1982
46 = B21ET D = 1983
48 = B21F-8 E = 1984
43 = B21F-9 F =.1985
47 = B21FT

81 = B23A

84 = B23E

88 = B23F (LH-jetronic)

Motorns tillverknings- och
detaljnummer

Instansat i cylinderblockets vanstra sida, bakom tand-
fordelaren.

Fran och med 1977 finns dessutom en dekal péa trans-
missionskdpan med de tre sista siffrornai detaljnumret.

Grupp 21 Motorkropp

| 7 [
o N /' 129 827
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Viktigt, specifikationer

Viktigt

g
Wriyesid”

135 020

Atdragningsmoment
| boken forekommer tva typer av atdragningsmoment:

I, Draatmed40Nm (dkpm) = anges for detaljer som
ska dras at med momentnyckel.

I, Moment 40 Nm (4 kpm) = riktvarde, detaljen be-
hover inte dras &t med momentnyckel.

| specifikationerna dr endast angett moment for de de-
taljer som ska dras at med mdémentnyckel.

Anvind inte tatningsmedel vid motorreparationer pa
turbomotorer.

Tatningsmedlet kan komma in i motorns smorjsystem,
med risk for att oljekanalerna i turboaggregatet satts
igen. .

Specifikationer

Grupp 20 Allmant

SKYLTAR OCH DEKALER

Produktplat

Pa hoger innerskarm.

Upptar bland annat identifieringsnummer {typbeteck-
ning).

Obs! Olika utférande for olika drsmodellge. Bilden visar
utforandet for 1981.

Identifieringsplat (typbeteckning)
Finns endast pa bilar for USA och Kanada. Lasbar fran
bilens utsida.

—1979: pé vanster vindrutestolpe

3

N

i

1980—85: pé& instrumentbradans ovansida.



Specifikationer

i r
Kolvringa P

Ringgapet mats
15 mm fran nedre
i kanten av cylindern.

\

o TS5 mm
Ovre Undre Oljering
“komp.ring komp.ring
Hojd, utf1 .o o mm  1,978-1,990 1,978-1,990 4,74
utf 2 mm  1,728-1,740 1,978-1,990 3,978-3,990
Axialspel (mats medring padkolv,sebild) .. ... . ... ... .. mm  0,040-0,072 0,040-0,072 0,030-0,062
mm  0,35-0,65 0,35~-0,55 0,25-0,60

Ringgap (méatsicylinder,sebild) ... ... ... ... .. .. . ..

Kolvtapp
Passning,ivevstake . ... ... ... Latt tumtryck (noggrant Idpande passning)
tkolv o Tumtryck (skjutpassning}
) Diameter, standard .. ... .. 24,00 mm
Overdimension . ....... ... ... 24,05 mm
VENTILSYSTEM
Ventilspel
lnlobpS» och utloppsventil; Kontroli installning
kallmotor ... 0,30-0,40 mm 0,35-0,40 mm
0,35-0,45 mm 0,40-0,45 mm

varmmotor .

Justerbrickor, tjocklek ... 3,30-4,50 mm i intervaller 0,05 mm

Ventiler (matti mm)

44,57
w7 Ny:7.945-7,960  Ny: 7,965-7,980

) Ny: 7,955-7,870 Ny: 7,945-7,960 N ’ !
’ . ® 27, Min: 7,945
5 Min: 7,935 le;7,925 T Min: 7,925 nness
: | Kl
. B Ess = = — mﬂ
128 836 129 836 N T‘qe
e = 32 ’ﬁ 137 786
Inloppsventil Utloppsventil Utloppsventil
A, E, F-motorer Turbo-motorer

Obs! Utloppsventilerna for Turbo &r stellitbelagda. De far

Ventilsaten (matti mm)
darfor inte efterarbetas utan endast slipas in mot sétet.

1,3-1,9/ ~’;1,7-2,3

A S e
45°~ ~45° ’
e . i " N
L ,,,;:ﬂ q:;'” - *4ﬂ - ]
‘ I Ventilsdte diameter inlopp Utlopp
} / L ; standard ... ... ... .. mm 46,00 38,00
S ; ‘ 6verdimension?1. .. . .. mm 46,25 38,25
ol /\ e 2. mm 4650 3850
. Sate for Sate for
” infoppsventil utloppsventil




Specifikationer

Maxoplanhet ... . ... L1 ] [ ]
max 0,5 mm 1 |max 0.25n
Obs! Om oplanheten ar storre an 1,0 mm i langsled
resp 0,56 mm i tvarled far bearbetning inte ske. Cylin- B TRV T
derhuvudet ska d& bytas. " l: L‘
Cylinderhuvudspackning tjocklek, ;: ! P
obelastad ... ... ... .. .. ... .. ... .. .. 1,3mm B b ! .y
belastad ... .. ... 1,2 mm e
CYLINDERBLOCK
Cylinderdiameter
B17,B19 B21 B23
Standard (C-markt) ... mm  88,90—-88,91 92,00-92,01 96,00-96,01
(D-mérkt) ... mm  88,91-88,92 92,01-92,02 96,01-96,02
(E-markt) .. mm  88,92-88,93 92,02-92,03 96,02-96,03
(G-markt) ... mm  88,94-88,95 92,04-92,05 96,04-96,05
Overdimension 1 ... .. mm  89,29-83,30 92,5 96,3
2 O mm  89,67-89,68 93,0 96,6
Cylinderloppen bér borras vid en forslitning av 0,170 mm
{om motorn har onormal oljeférbrukning).
KOLVAR
A = Kolvens héjd
B = Kolvens héjd fran kolvtappscentrum till kolvtopp
C = Kolvdiametern skall matas vinkelratt mot kolvtappshéalet och pa avstandet C
fran nedre kanten pa kolven.
Motorutférande Vikt i gram’ Matti mm ]
A B C T T L ]
L —
B17 A 530x6 75,5 50,5 7 B
B 19.A 505+6 71,0 46,0 7 A i
B19E -1983 515+6 71,0 46,0 7 -f~——@
1984 515+6 73,9 46,7 7
B 19 ET 51046 71,0 46,0 7 C
B 19K 515+6 73,9 46,7 7 S
B 21 A? 555+6 71,0 46,0 6
B21E 555+6 71,0 46,0 6
B21ET 535+6 71,5 46,5 7
B21F 555+6 71,5 46,5 7
B21FT 5356 71,5 46,5 7 !
B 23 A 570+7 76,4 46,4 8
B 23 E utf. 1 555+6 80,4 46,4 15
utf. 2 5707 76,4 46,4 8
B23F? 570x7 | 76.4 46,4 8

Y"Max viktskillnad mellan kolvar i samma motor &r 12 gram.

2B 21 A Europa 1984 utan Schweiz och Norden har hdgre kompression. Kolvhojden ar 71,7
resp. 46,7 mm, kolvdiametern mats 7 mm fran nedre kanten pa kolven.

ISkélad kolv pad motorutforande 499890, 499846.

Kolvspel

B17A,B1SAE/K, B21A/EF ... . 0,01-0,04 mm

B19ET . . . 0,03-0,06 mm

B2tETochFT .. .. ... ... . 0,02-0,04mm

B23AF . . ..0,01-0,04mm

B23Eutfh1 . . . . ... ~..0,05-0,07mm
uth2 10,01-0,04mm
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Specifikationer

D+0,,77mm
-

) S

i

A I8

Lodd

A L

113 945

Ventilstyrningar

Léangd
Innerdiameter
Ho6jd 6vercylinderhuvudets dvre plan
Spel, ventilspindel-styrning (méats med ny ventil) ny

i

Obs! Vid byte av ventilsdte: greppet mellan ventilsate
och lageti cylinderhuvudet ska vara 0,17 mm. Dvs ver
tilsatets diameter ska vara 0,177 mm stdrre dn diameter
pé laget i cylinderhuvudet.

intoppsventil Utioppsventil

........ mm 52 52 '

........ mm  8,000~8,022 8,000~ 8,022

,,,,,,,, mm  15,4-15,6 17,9~ 18,1

....... mm  0,030~0,060 0,060-0,090
mm 0,15 0,15

Ventilstyrningarna finns i tre Overdimensioner och &r markt:
med spar. d

Markning Brotsch for sate
Standard Inget spar =
Od 1 1 spar 5161
2 2 spar 5162
3 3 spar 5163

Obs! Presskraften vid inpressningen av ventilstyrningen ska
uppga till min 8000 N{300 kp). Ar presskraften lagre ska laget for
styrningen brotschas upp till narmsta dverdimension och styr-
ning med motsvarande dimension pressas i.

Utforande 2 anvands pa:
— B21F LH-jetronic, sent utf (infort l6pande pa 1983-ars

modeller)

- B23F .
— B19ET, B21ET och B21FT sent utf (infort pa 1984-ars
modeller)

Ovriga ska ha utférande 1

]

135 085
Utf. 1 ‘ { Utf. 2 J
Utf. 1 Utf. 2 .
Langd Belastning Langd Belastning ‘
mm N (kp) mm N (kp) '
45,0 0 | 45,5 0 |
38,0 280-320 38,0 280-320 i
L L, (28-32) (28—32) f
= 27.0 710-790 | 27,5 702-782 '
[ ——— (71-79) [ (70-78)
129 453
Ventiltryckare
Diameter. ... 36,975-36,985 mm
HOJd . 30-31 mm

Spel, justerbicka—tryckare
tryckare—cylinderhuvud

Justerbricka (fsr ventilspel)

Tjocklek
Diameter

0,009-0,064 mm
0,030-0,075 mm

3,30—4,50 mm i intervaller 0,05 mm
32,980-33,0 mm

W



Specifikationer

TRANSMISSION
Kamaxel -
Motorutférande Méirkningj (max lyfthéjd fKontroll av kamaxelinstalining (kall motor) I
B17A B 19 A A mm : lJuster'a ventllspelfat )for Inlopesyentllen' ,
819 K L - ) 1:ans infoppsventil tili ska da dppna vid
B 19 E 1977-1983 D A/10,5" 0,7 mm 13 faéd!
1984 A B/10,6 0,7 mm 19°  fod
B19ET N T D/11,2 0,7 mm 15°  fod
B 21 A 1975-1983 A H/12,0 0,5 mm 28°  fo6d
1984 Schweiz, Norden K/11,95 0,5 mm 22,6° fod
och Australien A /9,8 0,7 mm 10°  fod
Ovriga L M/8,5 inlopp 10,7 mm : 3° edd
B21E D 10,5 utlopp 0,7 mm 48°  fnd
B21ET T T/9.9 0,7 mm - 7° fod
B21F5 B
B 21 F-8 M 11975 (tid utf): max lyfthdjd 9,8 mm resp 5°fod. Kamaxeln ar ersatt av senare
B typ som reservdel.
g g: :ETS # ’fod = foére dvre dodpunkt
B 23 A A edd = ciﬁer ovre dédpunkt )
fnd = fore nedre dédpunkt “
B 23 E 1979-1980 H “
1981-1982 K
1983 Canada A 133 662
Ovriga K
1984 A
B23F M
Lagertappdiameter ........ .. . ... . 29,050~-29,070 mm
Radialspel,ny ... .. . 0,030-0,071 mm
MAaX . 0,175 mm
Axialspel ... oo 0 0,17-0,4 mm
Kamaxellager
Lagerdiameter ......... ... . . ... .. . ... ... 30,000-30,021 mm
Mellanaxel
Lagertapp Lager i cylinderblock
Diameter, framre ... .. . . .. . . mm  46,975-47,000 47,020-47,050
mellersta ... mm  43,025-43,050 43,070~-43,100
bakre ... oo mm  42,925-42,950 42,970-43,000
Radialspel ... ... . .. . . ... ... . .. .. . T 0.020-0,075 mm
Axialspel. ... .. oo 0,30‘0',46vmm

Cere

s
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Specifikationer

VEVMEKANISM

Vevaxel
i Rakhet, maxavvikelse .. ... .. .. . . ... 0,05 mm
Vevaxel,axialspel,max ... ... . .. .. ... ... ... ... ... ... 0,25 mm
radialspel (ramlager) ... .. .. .. ... .. 0,028-0,083 mm
Vevlager, axialspel . ... ... . 0,175-0,35 mm
radialspel . ... . 0,024-0,070 mm
Ramlagertappar

j Orundhet, max .. ... . 0,07 mm

| Konicitet, max . ... ... 0,05 mm

: Diameter, standard . ... ... ... ... . ... 63,451-63,464 mm

underdimension 1t ... 63,197-63,210 mm

‘ 2 62,943-62,956 mm

Breddmatt pa vevaxel for flanslagerskal,

i standard ... ... 38,960—-39,000 mm
S overdimensionT ... 39,061-39,1701 mm
‘ 2 39,163-39,203 mm

|
] /
!
{
‘:r ! 129 452
} Konicitet Orundhet
e
ERRN
i
. J! Vevlagertappar
‘ ;: I Orundhet, MaX . ... o 0,05 mm
i) KONICIEL, MaX. ... .o 0,05 mm

il ‘ Diameter, standard ... ... ... .. 53,987 54,000 mm

,f ’ [ underdimension1 ... ... ... L 53,733-53,746 mm

sl 2 53,479-53,492 mm

& |

i | Lagerlagetsbreddmétt ... ... ... ... ... .. ... 29,95-30,05 mm
21y Ly
il e

’ s
N Vevstakar
I
,J v Axialspelvidvevaxel ... ... ... . .. ... ... ... 0,15-0,35 mm
Iy : Langd, centrum=—centrum ........... ... ... ... .. 145+0,1 mm
; Max viktskillnad mellan vevstakarisamma motor . ....... .. ... 10 gram

Svanghjul

Axialkast, max . .. ... 0,05 mm/150 mm diameter




Specifikationer

ATDRAGNINGSMOMENT

Atdragningsmomenten galler for inoljade skruvar och muttrar.

Avfettade (tvattade) detaljer ska fore montering inoljas.

Cylinderhuvud, atdragning i etapper:

(T

ddadidiiid

Tidigt utférande

1 =60Nm (6 kpm)
2 =110 Nm (11 kpm)
3 = Varmkor. Lat sedan motorn svalna ca 30 minuter,

4 = Lossaskruv 1ca 30° Dra dérefter &t med 110 Nm (11
kpm).
{Skruven maéste lossas forst for att vilospanningen
ska brytas. | annat fall erhéalls fel atdragningsmo-
ment.}

5 = Dra Ovriga skruvar i ordningsféljd, enligt punkt 4.

1

w N

(e

LAARAAA AL

(-

Sent utférande

134 266

=20 Nm (2,0 kpm)
= 60 Nm (6,0 kpm)
= vinkeldra 90°

- skruvarna ska bytas om de visar tecken pa tojning. En ev
tojning syns tydligt pa skruvens "midja’ som da stracks
ut

— skruvarna far ateranvandas hogst 5 ganger

Byt skruv om osékerhet rader pa nagon av dessa punkter.

¢ il

Atdragningsfoljd fér cylinderhuvudskruvar

6——10

115 326

Nm kpm
Ramlager ... .. ... ... 110 11,0
Vevlager,gamlaskruvar ... .. ... ... ... . 63 6,3
nyaskruvar ..o 70 7,0
Svanghjul (anvand nyaskruvar) .. ... ... 70 7.0
. Tandstift (skainteinoljas)......... .. . . .. ... 20-30 2,0-3,0
Kamaxelhjul ... .. .. ... ... . ... 50 5,0
Mellanaxelhjul ... . 50 5,0 .
Kamaxeldverfall ... . . .. .. 20 2,0
Vevaxel, centrumskruvremskiva ... ... . 165 16,5

Grupp 22 Smorjsystem

Allmant

Oljerymd,' exkloljerenare ... ... . .. .. .. ..

inkloljerenare .
Volymskillnad, max—min. ... .. .

Turbo: vid helt tdmt system tiltkommer 0,6 | fér oljekylaren.

Oljetryck vid 33 r/s (2000 r/min) med varm motor och ny

oljerenare

3,35 liter
3,85 liter
1,0 liter

0,25-0,60 MPa {2,5-6,0 kp/cm?)
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Specifikationer

Motorolja

USA, Kanada och Japan Ovriga marknader

Oljekvalitet Oljekvalitet

Beteckningenligt APl ... ... fagst SF* Beteckning enligt APl —1983 . o ... lagst

1984 R lagst ¢

krav. ]w *Oljor med beteckningen SE, SF, SE/CC, SF/CC och SF/
- uppfyller detta krav. Observera att olja med beteckning
SE/CD absolut inte far anvandas.

**Oljor med beteckningen SF/CC och SF/CD uppfyller de

krav.

TO! jor med beteckningen SF/CC och SF/CD uppfylier detta ’

Volvo rekommenderar inte anvandande av oljetillsatser ]
eftersom de kan paverka motorns livsiangd negativ.

] Volvo rekommenderar inte anvdandande av oljetillsats
eftersom de kan paverka motorns livsiangd negativt,

Viskositet (stadigvarande lufttemperatur) Viskositet (stadigvarande lufttemperatur)

| 30 20 10 0 10 20 30 40 °C| E -30 20 -10 0 10 20 30 40 °C
y —22 14 32 50 68 86 104°F —2]2 -4,' 1|4 32 50 68 86 104°F
| SAE 5W/3O " SAE 5W/30

- <L SAE mw/ag SAE 10W/30

SAE 1OW/4O SAE 10W/40 3

‘;‘ : : | SA?E 15w/4c): ’ SAE 1SW/4O

! 137 6ad SAE 20W/40

_SAE40

137 642

Obs! Under extrema kérforhallanden som ger onormalt hog oljeférbrukning, tex vid alpkdr-
SIS ning med mycket motorbromsning samt vid kdrning pa motorvag i hog fart, rekommenderas
“ | j fér USA, Kanada och Japan SAE 15W/40 och for dvriga SAE 15W/40 eller SAE 20W/40.
] ; Observera dock den undre temperaturgransen.

T

Smorjoljepump
5 Axialspel. .. ... o 0,02-0,12 mm
i Radialspel (exkllagerspel) . ... ... .. .. . ... 0,02-0,09 mm
g Kuggflankspel (exkilagerspel) .. ... ... ... ... ... . . . 0,15-0,35 mm
3} i Lagerspel, drivaxel .. .. 0,032—-0,070 mm
g l6paxel ... . 0,014-0,043 mm
LR
ik
% [ : Reducerventilens fjdder, 1angd vid olika belastningar:
AR

Léangd Belastning

(—— }‘ = 39,2 mm 0
L, N ! 26,25 mm 4654 N (4,6-5,4 kp)
- J' 5,<) J[2 21,0 mm 6278 N (6,2~7,8 kp)

129 453

10




Specialverktyg

Specialverktyg

999 Beskrivning—anvandning |
L i —1
- 1426-9 ¢ Dorn: ditsattning stodlager | vevaxel !
1801-3 | Standardskaft: anvands ihop med 5276 |
: 2484-7 ‘ Centrerdorn: lamell, vaxellada M 45/M 46 tidigt utf E
2520-8 ¢ Stativ: anvands ithop med fixtur 5023 J;
© 2810-3 | Lyftok: ur- och ilyftning av motor. Anvands thop med lyfthygel 5035 1
| 2903-6 | Nyckel: borttagning oljerenare
j 4090-0 ‘ Utdragare: stodlager i vevaxe! /
| 5006-5 | Lyftbygel: byte motorfaste, anvands thop med 5115, 5033 2 st och ev 5871 f
i 5021-4 f Pressverktyg: borttagning/ditsattning kamaxel ‘J’

Fortsattning sid 12

130 351

1801 2484

118 420

2810 2903

4030
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Specialverktyg

999 Beskrivning—anvandning
5022-2 | Pressverktyg: ventiljustering
5023-0 | Fixtur: fér motor. Anvands ihop med 2520
5024-8 | Hylsa: ditsattning framre vevaxeltatning
5025-5 | Hylsa: ditsattning kamaxel- och mellanaxeltatning
5026-3 : Tang: borttagning justerbrickor ventiljustering
5027-1 | Dorn: ipressning ventilstyrning inlopp
5028-3 | Dorn: ipressning ventilstyrning utiopp
5029-7 | Dorn: ditséttning ventilséte inlopp
5033-9 | Stoéd: 2 st anvédnds ihop med 5006, 5115 och ev 5871
5034-7 | Mothall: anvands vid ditsattning av remskiva/kuggremhjul, vevaxel, melianaxel, kamaxel
5035-4 | Lyftbygel: ur och ilyftning av motor. Anvénds ihop med lyftok 2810
5111-3 | Centrerdorn: lamell (vaxellada sent utf}
5112-1 Kuggsektor: blockering svanghjul
5115-4 | Lyftkrok: anvénds ihop med 5006, 5033 2 st och ev 5871
5160-0 | Brotsch-sats: innehéaller 5161, 5162, 5163, 5164 {tid utf) alt 5224 (sent utf)
5161-8 | Brotsch: site ventilstyrning OD1
5162-6 | Brotsch: sate ventilstyrning OD2
5163-4 | Brotsch: site ventilstyrning 0D3
5218-6 | Dorn: urpressning av ventilstyrning
5219-4 | Pressverktyq: borttagning/ditsattning ventilskaftstatning
5220-2 | Dorn: ditsatining ventilsdte utlopp
5222-8 | Tolk: kontroll av ventiiskaftens langd
5224-4 | Brotsch: invandigt i ventilstyrning (ersatter 5164)
5270-7 | Oljetrycksmaétare: matning av oljetryck motor
5276-4 | Pressverktyg: ditsttning bakre vevaxeltatning anvdnds ihop med 1801
5871-2 | Lyftjarn: byte motorfiste, motor utan cylinderhuvud. Anvands ihop med 5006 och 5033 2 st
- RERAYS
5022 5023
5026 5027, 5028 5029

12



Specialverktyg

3 ~ PN A 130 351

5160, 5161, 5162, 5163

5270

5219

13




Grupp 21 Motor

Innehall

26

Grupp 21 Motor med upphangning

Arbeten med motor i bil

Kompressionsprov .. ...
Ventiljustering ... ...
Cylinderhuvud, borttagning . ............ ... ... ... ...,
sartagning . ... o
rengdring—kontroft ... ... ... .o

hopsattning .. ... ...

ditsdttning ... .. ...
Kolvringarbyte .. .. ... ...
Transmissionsrembyte. ... ... ...
Kamaxel, borttagning ............ ... . .. o
ditsdttning ... ... ...
Stodlagerivevaxelbyte ... .. oo
Startkrans byte (I6stsvanghjul) ... ... oo
Framre tadtningar for kamaxel, mellanaxel, vevaxel byte
Bakre vevaxeltadtning byte (vaxellada borttagen} ... .
Oljesump, borttagning ......... e
ditsdttning ... .. ...
Motorfaste ... ..

Byte av motor

Ur-ochilyftningavmotor ................ ... ... ... ..
Arbeten efterilyftningavmotor ... ...
Borttagning av detaljer fran motorkropp ... ... ... ...
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Grupp 21 Motor

Kompressionsprov

A. Kompressionsprov

Al
Sakerhetsatgard

Ta bort effedningen fran anslutning 1 pa tandspolen.

—

VIKTIGT! |
Pa bilar med LH-jetronic insprutningssystem maste anslut- |
ning 1 lossas fran tandspolen. Om tdndsystemet inte kopp- ]I
135 066 las bort kan det bli dverslag av tdndspénning, detta kan |

skada styrenheten for insprutningssystemet eller Hall (C- ;
kretsen i tandfordelaren. !
_J
A2

Mat kompressionen vid varm motor och fuligas
Normalvérde ... ... ... . 0,9—1,1MPa{9—11kp/cm?)

Obs galler vid varm motor helft ppet gasspjall och
kringvridning med startmotor, 4,2-5,0 r/s (250- 300
r/min),

Tandstiftatdragningsmoment20-30Nm (2,0-3,0 kpm)

138 115

(g
~



Grupp 21 Motor

Ventiljustering

B. Ventiljustering

Specialverktyg: 5022, 5026

B1

Frilagg ventilkapan och ta bort den

B2
Stall kamaxeln i évre dodpunkt — tandning for
cyl. 1

Kamrmarna fér cyl. 1 ska peka snett uppat och remski-
vans tandmarke ska sta pa 0°.

OBS! Vrid alltid pé vevaxelns centrumskruv.

138 116

B3

Mat och anteckna ventilspelet for cyl. 1

/4;/1\ Spel vid kontroll:
/ 2 T 0,30—0,40 mm
A Varmmotor: ... ... . 0,35—-0,45mm
Spel vid instéllning:

16 668 Kallmotor: ... ... .. o . 0,35-0,40 mm
o . 0.40-0,45mm

Varmmotor: ...

Samma spel for inlopp och avgas.

28




Grupp 21 Motor

Ventiljustering

138 113

119 7445

126779

Vid fel spel B4
Ta bort justerbrickan

Vrid tryckarna sa att sparet star rakt at sidan.

Pressa ner ventiltryckarna med pressverktyg 5022

Ta bort brickan med tang 50286.

B5

Valj ut justerbricka av ritt tjocklek

Brickorna finns i tjocklek 3,30—4,50 mm med intervall
0,05 mm. Anvand endast nya brickor.

Maét tjockleken pa den gamla brickan. Anvénd mik-
rometer.

Exempel:

Rattspel ........... ... ... .. . . 0,40mm
Uppméttspel ... ... . 0,25mm
Skitinad ~0,15mm
Uppmaétttjocklek pa befintligbricka .. ... 3,80 mm
Spefskillmad ... .. ... . . ~0,15mm
Ratttjocklek panybricka ... .. ... . 3,66mm

B6
Anolja och lagg dit den nya brickan

Vénd brickan med markningen nerét.

B7
Ta bort pressverktyg 5022
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Grupp 21 Motor
Cylinderhuvud borttagning

C. Cylinderhuvud borttagning

o

Ta bort batteriets stomansiutning

c2
Tappa ur kylvatskan

Genom nippeln p& motorns hégra sida. Trd pa en slang
pé nippeln for att lattare samia upp vattnet.

C3

Ta bort:

— flaktkapan
— samtliga drivremmar fran vevaxelremskivan
— transmissionskapan

4

Grundinstill motorn

Vrid vevaxeln medurs pa centrumskruven. Statt kam-
axeln sa att markningen pa remhjulet star mitt fr mark-
ningen pa ventilkapan,

31



Grupp 21 Motor
Cylinderhuvud borttagning

®5

Slacka transmissionsremmen

® [ossa muttern pa remspannaren

® Dra ut remmen med handen sa att remspannarens
fiader trycks ihop

e Dra 4t remspannarens mutter

cé6

T may
v

&7

'!../

Lyft av transmissionsremmen
fran kamaxelns kuggremhjul.

L&t remmen ligga i motorrummet.

Viktigt! Vrid inte runt vevaxelneller kamaxeln nartransmis- ;
sionsremmen ar borttagen. Kolvarna kan sla i ventilerna. ]

c7
Frilagg cylinderhuvudet och inloppsroret
AochK-motorerse ........ ... ... ... .. .. .. ... sid 33
EochF(Cl)-motorerse .. ... . .. ... ... .. ... . sid 34
ETochFTmotorerse ...... ... .. .. .. ... ... sid 34
F-motorer med LH-Jetronic branslesystemse .. sid35
c8
Ta bort cylinderhuvudet
Lossa skruvarna i den ordning som bilden visar.
14 8 10 6 2 VIKTIGT! j
@ @ @ @ @ Cylinderhuvudet ar tillverkat av aluminium. Fér att undvika |

repor ska du placera det pd ett par traklossar eller liknande.

c9

b ®
<®
®
®
®

9 5 1 Rengor packningsplanen
130 102
P& cylinderhuvudet och cylinderblocket. Anvand stal-

spackel fér cylinderblocket. Anvénd traspackel for cylin-
derhuvudet.

32




Grupp 21 Motor
Cylinderhuvud borttagning

A-motorer

K-motorer

33
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Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud borttagning

E och F-motorer




Grupp 21 Motor
Cylinderhuvud borttagning

|
f
¢
¢

F-motorer med LH-Jetronic branslesystem

138 751

£5)
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Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud, sédrtagning

Cylinderhuvud, sédrtagning

Specialverktyg: 5021, 5034, 5219
Lagg inte cylinderhuvudet pé skruvar, verktyg eller liknande sé att packningsplanet skadas.

C10
Frilagg cylinderhuvudet
Ta bort: ¢

~ inloppsroret
— remspannaren. Las forst fjadern med ett 3 mm borr
— lyftéglan, termostathuset och termostaten.

138 537

ci11
Ta bort kamaxelns kuggremhjul
Anvéand mothall 5034.
ci12
Ta bort kamaxeln
Ta bort det mittre éverfallet. .

Satt dit spannverktyg 5021 och spann ner kamaxein,

Ta bort resterande 4 éverfall.

Ta bort spannverktyget, kamaxeln och kamaxeltat-
ningen. ’

130 130

C13
Ta bort:

- ventiltryckarna med justerbrickor
— gummiringarna fran ventilskaftens dndar

f Obs! Lagg tryckarna i ordning. De far inte férvaxias. A
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Grupp

Cylinderhuvud sértagning

C14
Ta bort:

-~ ventilldsen

— Ovre ventilbrickorna
— ventilfjddrarna

— undre fjaderbrickorna
- ventilerna

Blanda inte ihop detaljerna.

Cill)

Ta bort ventilskaftstatningarna

Fran inloppsventilernas styrningar. Anvéand verktyg
5219.
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Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud, rengdéring —kontrol|

Cylinderhuvud, rengoring—kontroli

Specialverktyg: 5027, 5028, 5029, 5160, 5218, 5220, 5224

.

!, max 0,5mm
|
L ! J

max 0,25mm

T

/,,Natrium

@i;

38

.= TR kb e o

130133

137 549

Ci16

Rengor cylinderhuvudet och packningsplanet

c17
Kontrollera cylinderhuvudets planhet
Anvénd stallinjal och bladmatt.

Oplanheten far vara hégst 0,5 mm i langsled och 0,25
mm i tvarled.

|

Viktigt! Om oplanheten ar stérre 4n 1.0 mm i langsledresp
0.5 mm i tvarled far bearbetning inte ske.
Cylinderhuvudet ska da bytas.

Cylinderhuvud héjd ny: ... .. ... 146,1Tmm
min (efter bearbetning): 145,6 mm

ci18
Rengor, kontrollera ventilerna och
ventilsatena
Rengor ventilsdtena med en fréas.
Ta bort sotavlagringar fran férbranningsrummen och
ventilerna.

Ventilsdtena far inte vara spruckna eller ha andra ska-
dor. Om de &r skadade maste de bytas.

Rengor och kontrollera tandstiftsgdngorna betraffande
skador.

Varning! Utloppsventilerna pa turm

fylida. Kasserade natriumfyiida ventiler far inte blandas j
3

med vanligt skrot innan de témts pa natrium., i

Se instruktion néasta sida.
-




Grupp 21 Motor
Cylinderhuvud, rengoring—kontroll

c19

Skrotning av natriumfylida utloppsventiler

Varning! Vid borrning, kapning eller annan hantering dar |

natriumet frilaggs far detta inte komma i kontakt med vat-

ten pa grund av explosionsrisken.

1. Borra ett hal (@ 4 mm) i ventiltallrikens mitt ner tjll
131 425 natriumfyliningen.
2. Borraetthal (B4 mm)iventilskaftet ellerkapa skaftet
ca 25 mm fran anden.

J 4mm

3. Kasta ventilen i en hink med vatten, Hérvid sker en
kraftig explosionsartad reaktion, man bér avlédgsna
sig minst 3 meter fran spannen.

Efter 1-2 min slutar reaktionen och ventilen kan nu

blandas med 6vrigt skrot.
S

c20
Kontrollera slitage i ventilstyrningarna
Anvdnd magnetstativ och indikatorklocka.,

Anvénd nya ventiler och tryck upp ventilerna 1-2 mm
med ett finger nar matningen utférs.

Inlopp Utlopp
Spel, med ny ventil
ochnystyrning ... .. mm  0,030-0,060 0,060-0,090
Max, tillatet spel matt
med ny ventil och
gammalstyrning ... mm 0,15 0,15

Ventilstyrning byte
Arbetsmoment C21-25

c21

Pressa ur ventilstyrningen
Varm cylinderhuvudet till 100+10°C.

Pressa ur styrningen med dorn 5218, Pressa mot far-
branningsrummet.

Kontroliera att styrningen inte skurit vid urpressningen.

I'sa fall maste halet bearbetas till overdimension.



Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud, rengdrning — kontroll

113 943

c22

Ta fram en ny ventilstyrning

Ventilstyrningen ar markt med spar. Kontrofiera att du
far en ny styrning med lika manga spar som den gamia.

Antal spar Storlek

0 Standard

1 Overdimension 1
2 Overdimension 2
3 Overdimension 3

c23

Pressa i den nya ventilstyrningen

Cylinderhuvudet ska ha rumstemperatur.

Anvéand dorn 5027 fér intopp och dorn 5028 f6r utlopp.
Pressa ner styrningen tills dornen gar emot cylinder-
huvudet. Detta ger styrningen ratt hojd.

Viktigt! Presskraften maste vara minst 9000 N (900 kp). f
Om presskraften ar lagre maste styrningen tas bort igen. 1
Brotscha styrningens séte till narmaste éverdimension och ‘I
pressa | motsvarande styrning. j

},
c24 (
- . !
Detaljnummer pa brotsch for ventilstyrning !
Overdimension Brotsch
1 5161
2 5162
3 5163

C25
Rensa ventilstyrningen invandigt
Anvand brotsch 5224,

Aven brotsch 5164 kan anvéndas.

Ventil och sate maste slipas in efter byte av styrning.

40




Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud, rengoring — kontroll

Ventilsate byte
Arbetsmoment C26-37

Viktigt! Ventilstyrningar ska alltid bytas innan satet byts,

I
| se C21-25 |

C26
Gor tva urfrasningar i den gamla
ventilsatesringen

Urfrasningarna gors for att minska spanningen i sates-
ringen. Slipa dessutom ett jack i satesringen (fér att fa
ordentligt "tag” med huggmejseln enligt C27).

Var forsiktig. Skada inte cylinderhuvudet.

c27
Sprack ventilsatet
Anvand en huggmejsel.
Anvand mejseln férsiktigt.
c28

Knacka ut ventilsatet

Anvénden lang dorn genom kanalen i cylinderhuvudet.

cz29

Kontrollera ventilsitets lage

Om satesldget 8r skadat maste det brotschas (frasas) till
narmaste éverdimension.

C30

Mat diametern pa ventilsateslaget

Anvand en invandig mikrometer.
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Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud, rengbring — kontroll

42

D+0,,7mm

5220

136138

C31
Ta fram ett nytt ventilsidte med ratt dimension

Ventilsdtena arinte markta utan maste matas upp. Sate-
na finns i tvd dverdimensioner.

Ventilsatet ska vara 0,17 mm stérre &n faget i cylinder-
huvudet.

C32
Vid for litet grepp {mindre an 0,17 mm):

Brotscha sétesidget tili dverdimension. Anvand ventii-
satesfras tex Mira detaljnr 998 6045-5 (se resp fabrikats
anvisningar).

Ventilsaten diameter Inlopp  Utlopp
Standard ... ... . mm 46,00 38,00
Overdimension1...... ... ... mm 46,25 38,725
Overdimension2... ... . ... mm 46,50 38,50
C33

Varm cylinderhuvudet
Till ca +100°C.

C34
Satt det nya ventilsdtet pa monteringsdorn

Anvand dorn 5029 f4r inloppsséate resp dorn 5220 for
utfoppssate.

(ES5)
Kyl ner ventilsatet till —70°C
Kyl ner sdtet med kolsyresno efler dylikt.

Anviand skyddshandskar,




Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud, rengéring — kontroll

C36

Knacka ner ventilsatet i cylinderhuvudet

Detta moment méste utfdras mycket snabbt, inom 3—4
sek. Dettaberor p& att detaljerna méaste ha sin bestamda
temperatur vid ditsattningen.

£37

Kontrollera satets passning

Att satet gatt i botten och att det fastnat i laget. Om det
inte fastnat maste sate av stérre dimension anvandas.

Efter byte av sadte ska satet frasas och ventilen slipas in.

130 380

Stellit

137 550

Slipning av ventiler och ventilsiten

Arbetsmoment C38—40
C38

Maskinslipa ventilerna

Samma vinkel for inlopps- och utloppsventiler.

Viktigt
Paturbomotorer dr utloppsventilerna stellitbelagda och far
inte efterarbetas. De far endast slipas in med pasta mot
ventilsdtet. Om de efterarbetas slipas stellitskiktet bort och
ventilerna mister d& en del av sitt varmeskydd.

C39
Fras eller brotscha ventilsatena
Samma vinkel for inlopp och utlopp
Ventiisatets bredd
Inlopp .. ......... ... 1,3-1.9mm
Utlopp ... ... ... 1,7-2,3mm
C40

Kontrollera ventilernas anliggning i satena

Vid behov slipa in ventilerna med slippasta.
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Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud, rengoring — kontroll

44

137 819

135 065
Utf 2

129 453

. | i
1 130 134

1LY e

C41

Kontrollera ventiltryckarna
Kontrolleras betraffande repor och andra synliga
skador.

c42
Prova ventilfjadrarna i en fjaderprovare
Tva utforande av ventilfjadrar foérekommer.
Utférande 2 anvénds pa:

— B21F LH-jetronic, sentutf{infort iopande pa 1983 ars
modeller)

- B23F
— B19ET, B21ET och B21FT sent utf {infért pa 1984

ars modeller}
Utférande 2 far dven anvéandas pa B21F LH-jetronic
tidigt utf och B19ET, B21ET, B21 FT av tidigt utf.
Utforande 1 anvédnds pa:

Ovriga motorutféranden.

Viktigt! Olika utf av brickor och fjadrar far inte anvéndas i g
en och samma motor. 1
]

Utf. 2 f

Utf. 1 (
Langd Belastnmg [ Langd Belastningﬁ
mm N {kp) ) mm N (kp) |
45,0 0 455 0 |
38,0 280-320 ] 38, 280-320
{28-32) (28-32) I’
27,0 710-790 ’ 27,5 702~782 i
(71-79) ] (70-78) ]

C43

Kontrollera kamaxelns axialspel

Ldgg kamaxeln i cylinderhuvudet.

Satt dit det bakre dverfallet.

Skjut kamaxeln fram och tillbaka.

Spelet ska vara 0,1—0,4 mm. Mat spelet med bladmatt.
Om spelet ar for stort ska bakre lagerdverfallet bytas.

c44
Kontrollera remspannaren

Lagret far inte glappa.
Rullens anliggningsyta far inte vara skadad. Om anligg-
ningsytan ar skadad maste bade rulle och transmis-

sionsrem bytas,




Grupp 21 Motor

Cy//nde;gu vud, hopsattning

Hopsattning cylinderhuvud

Specialverktyg.: 5021, 5025, 5034, 5219, 5222
Placering av givare/kontakter i cylinderhuvud, -block C45

Samtliga givare/kontakter &r placerade i vénster sida av
cylinderhuvudet resp. cylinderblocket. De h&l som inte
anvands ska pluggas.

ey

Observera pa F-motorer 19811985

Setill att kontaktstyckena fér startventilen och tempgivarna
for CIS-systemet och/eller LH-Jetronic systemet ansluts
ratt.

Kontaktstyckena ar likadana och kan forvaxias. ]

|

—

Motorutforande Tempgivare, ‘Termostatventil Termostatventil Tempgivare Termotidkontakt, Tempgivare, ]Termokontakt, Knackkannare

arsmodell CIS-system IEGR-system accuppfetning tempmatare | startventil LH-Jetronic Lambda-sond tandsystem
(bla och rod] |{svarta slangar) {svarta slangar) {gui} {bla-gul o vit) | {blé o svart) {gron) {brun)

B817,19,21,23A
1975-1984

B 19, 21, 23E
1975~ 1984 =

B 19, 21 E-Turbo

1981-1985 =
B 21 F.5" |

1976- 1984 =

1981 USA 1%
B 21 F-9%

1981 11

1982 I

0 |
— :
IB 21 F-Turbo | !

1981 ‘6 | ‘
{ 1982-1985 |6 L :
et
JBN FLH-detronic ’ ! !
| 1982 I

|B23F LH-Jetronic |
| 1983- 1984 - I

YB21F5 = Cl-sysiem och Bosch tandsystem
"B21F9 - Cl-system och Chrysler tandsystem
) VEndast pa vissa arsmodeller och marknader
i * Endast Californien
P Endast B21ET Norden och Schweiz 1984 - 1985
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Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud hopséttning

46

131 205

Sent utf

Skyddshylsa _

135 079

C46

Kontrollera ventilskaftens héjdlage

Denna matning bor utforas for att man ska vara saker pa att !
det finns tiliracklig justerman for ventilspelet. l

Placera ventilerna i cylinderhuvudet.

Skjutmatringen for D 20/D 24 (den stérstaringen) atena
sidan eller ta bort den.

Placera tolk 5222 i kamaxelns lagerlagen.

Skjut méatringen for B17-B 23 Gver ventilskaftet. Tryck
samtidigt ventilen mot ventilsatet med ett finger. Mat-
ringen far inte ta i ventilskaftet. Om ventilskaftet gar
emot matringen ska skaftet slipas ner.

Max slipning: 0,56 mm

Min 3,5 mm mellan ventillas och ventilskaftets ande.

c47
Satt dit nya ventilskaftstatningar
Tatningar finns endast pa inloppsventilerna.

Anvéand endast tétningar av sent utf,

Anvand alltid skyddshylsan som ingar i packningssat-
serna.

Anolja och séatt ventilen pa plats.
Tra pa skyddshylsan pa ventilskaftet.

Satt dit tatningen. Anvand verktyg 5219, Verktyget ska
ligga an mot flansen pa tatningen vid ditsatining.

Ta bort skyddshylsan.




Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud hopséttning

c48
Satt dit:

— nedre fjaderbrickan {1}
— ventilfjddern (2}

- ovre fjdderbrickan (3}
— ventillaset (4)

= gummiringen (5)

VIKTIGT!

\ Tva utforande av ventilfjadrar och ventilbrickor férekom-
| mer, se C42

130 093

C49

Anolja och satt dit ventiltryckarna med
justerbrickor

Satt dit dem p& samma plats som tidigare,

C50

Satt dit:
— remspannaren
— termostaten med O-ring, termostathuset och Iyft-

oglan
~ den halvménformade gummitatningen i bakkant av
cylinderhuvudet,

C51

Anolja;

— lagerskalarna
— kamnockarna
~ ventiltryckarna och justerbrickorna

a7



Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud hopsattning

48

C52

Satt dit kamaxein och dverfallen

Lagg kamaxeln och bakre dverfallet (axiallagret) pa
plats.

Styrpinnen for kuggremhjulet ska vara vand uppat.
Pressa ner kamaxeln med pressverktyg 5021. Anvand
bakre overfallet som styrning.

-Dra at muttrarna f6r bakre éverfalliet 16st.

Bestryk det framre 6verfallets tdtningsyta mot cylinder-
huvudet med packningsmassa, detaljnr 1161 027-6.

Anolja och satt dit ytterligare tre 6verfall. Dra at muttrar-
na lost.

Ta bort pressverktyg 5021.
Anolja och satt dit det mittre dverfallet.

Dra at dverfallens muttrar med 20 Nm (2,0 kpm}.

C53
Satt dit framre tatningsringen

Anvand hylsa 5025.

Fetta in tatningen och axeln. Kontrollera att gummi-
lappen pa tatningen inte skadas.

Ch54
Satt dit styrplatarna och kuggremhjulet
Vand styrplatarna sa att kanterna lutar ut fran remhjulet.

Dra at med 50 Nm (5 kpmj. Anvand mothall 5034.

Ch5
Justera ventilerna
Searbetsmoment . ... . . . B1-12
Sidan ... . .. 28
C56

Satt dit inloppsroret
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Grupp 21 Motor.

Cylinderhuvud ditsittning

Specialverktyg: 2810, 5035

137 552

Sen utf

CCH(rreces,

137 541

o
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115 326

C57
Kontrollera vevaxelns och kamaxelns lage
Kontrollera att:
~ kolven icyl 1 étar i lage oD
~ kamaxeln star i lage OD tandning cyl 1
C58

Lyft packningen och cylinderhuvudet pa plats

Obs! Kontroliera att O-ringen for kylvatskepumpen tig-
ger ratt i spar.

VIKTIGT! Vrid inte runt vevaxeln eller kamaxeln. Kolvarna
kan sla i ventilerna.

C59

Satt dit och dra at skruvarna fér cylinderhuvudet

Tva utféranden av skruvar férekommer.,

Skruvar av olika utf far inte blandas i en och samma
motor.

Sent utf av skruv:

- skruvarna ska bytas om de visar tecken patdjning. Enev
téjning syns tydligt pa skruvens “midja" som dé stracks

|
|
ut f
— skruvarna far ateranvéndas hogst 5 ganger |

{

Byt skruv om osdkerhet rader pa nagon av dessa punkter.AJ

Anolja skruvarna.

Satt dit och dra at skruvarna i ordningsfoljd och i steg.

Tid utf Sentutf
1= 60Nm (60 kpm) 1T =20Nm {2,0 kpm)
2 = 110 Nm (11,0 kpm) 2 =60 Nm (6,0 kpm)

3 = Vinkeldra 90°

g Obs! Skruvarna ska j
| efterdras se |
‘ arbetsmoment . (B9 !
J sidan . . 54 rl

49



Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud ditséttning

138177

130 386

c60
Séatt dit transmissionsremmen

VIKTIGT! Vrid inte runt vevaxeln eller kamaxeln. Kolvarna !
kan sla i ventilerna. d

® Stall kuggremhjulen i ldge enligt markning.

® Lagg remmen runt vevaxeln och mellanaxeln. Tva
streck pd remmen ska ligga mitt fér vevaxelns mérk-
ning.

® Strack remmen och ldgg den 6ver kamaxeln och
remspannaren.

® Kontrollera att remmen kommit i ratt lage och att
remhjulens markning star mitt far markningarna pé
motorn.

C61
Spann transmissionsremmen
® Lossa remspdnnarens mutter ca 1 varv.
® Remspannarens fjader spanner nu remmen.
® Dra at muttern igen.
c62

Satt dit:

— transmissionskapan

— flaktremmarna. Vid ratt remspanning skall en rem
kunna pressas ner 5—10 mm med tumtryck

~ flaktkapan

118 668

C63
Justera ventilerna
Om de inte justerats under renoveringen
Searbetsmoment ... ... ... B1-12
Sidan ..o 28
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Grupp 21 Motor
Cvlinderhuvud ditséttning

C64

Satt dit gummitatningen i bakkant péa cylinder-
huvudet

Cé5
Satt dit ventilkapspackningen

Anvand ny packning.
Turbomotorer ska ha en hardare packning an évriga utf,
Packningarna har olika farg och &r markta med detalj-

numret.

Packning
Farg Detaljnr
Turbo . ... ... Lius beige  1326640-8
Ovriga ... . Bia 463999-3
c66
Satt dit:
- ventilkdpan
— stomiedningen
— elanslutningskontakten f&r tandinstallningen
— muttrarna f6r ventilkdpan och dra fast
C67

Satt dit och anslut Ovriga detaljer till cylinder-
huvud och inloppsrér

A-motorer se nedan

K-motorerse.......... ... sidan 52
sidan 52

sidan 53
sidan 53

138 744
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Cylinderhuvud ditséttning

K-motorer

138 746

52

E och F-motorer

138 748




Grupp 21 Motor
Cylinderhuvud ditséttning

ET och FT-motorer

S

138 750

138 752
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Cylinderhuvud ditséttning
/’ - e o R ce8

Varmkér motorn

¢ Kontrollera/justera tdndningen, tomgangen och CO-
halten.

® Kontrollera kylsystemets tathet och efterfyll vatska
vid behov.

® Justera transmissionsremmens remspanning. Ta
bort gummipluggen i transmissionskapan,
Lossa remspannarens mutter. Fjadern spanner nu ut
remmen. Dra 4t muttern igen,

Séatt dit gummipluggen.

Efter ca 1000 km kérning |

Ny transmissionsrem ska efterjusteras.

Tidutf Sen utf C69

Efterdragning av skruvar fér cylinderhuvud
Endast skruvar av tidigt utf ska efterdras.

1. Varmkor. L&t sedan motorn svalna ca 30 minuter.

7 3 1 5 9
’Vo o ° o 2. Lossa skruv 1 ca 30°.
; Dra dérefter 4t med 110 Nm (11 kpm).
i o o ©c o 3. Dra 6vriga skruvar i ordningsféljd enligt punkt 2.
i 8—4—2—6—10

(A rees

137 542
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Kolvringar byte

D. Kolvringar byte

Specialverktyg: 5006, 5033, 5115, 5871, 2810, 5035

D1
Ta bort cylinderhuvudet enligt metod sid 31

D2

Kontrollera cylinderloppen

Kontrollen utférs med avseende pa repor eller andra
synliga skador.

Obs! Om det finns synliga skador maste cylinderhuvudet
sattas dit med minst 6 skruvar innan motorn lyfts ur och
renoveras.

T _3..‘2‘
131 260

Urlyftning motor, se sid 83.

D3
Ta bort oljesumpen
Enligtmetod K1-10sidan ...... ... . . .. . .. 78
D4
Ta bort oljepumpen och tryckroret
D5

Vrid runt vevaxelin
Sa att vevslangarna fér cyl 1 och 4 kommeri sina neder-
sta lagen.

Kontrollera att verfallen 4r markta sa att dom inte kan
forvaxlas vid ditsattning.
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Kolvringar byte

56

129 452

D6

Ta bort vevlageroverfall och lagerskéalar

Kontrollera lagerskalarna med avseende pa repor och
andra synliga skador.

Obs! Blanda inte ihop detaljerna. J

D7

Tryck ut kolvarna med ett hammarskaft

D&

Kontrollmat vevlagertapparna

Mat betraffande orundhet och konicitet. Anvand mik-
rometer och mat pé flera stallen runt omkretsen och pé
langden.

Maxorundhet. . ... .. ... ... . ... ... .. .. 0,05mm
Maxkonicitet .. ... . .. ... . 0,05mm

Om vevlagertapparna har synliga skador eller ar for
orunda/koniska maste motorn lyftas ur och vevaxeln

bytas/slipas.

Obs! Vid urlyftning maste cylinderhuvudet sattas dit med
minst 6 skruvar.

Urlyftning motor se sid 83.

D39

Rengor cylinderfoppen

Stoppa ner papper i cylinderloppen for att férhindra att
smuts trangerinivevaxelns oljekanaler. Putsa cylinder-
loppen med fin smargelduk eller honingsverktyg.

D10

Maét upp cylinderloppen

Anvand hélindikator 50~100 mm.

Mat for storsta slitage i motorns tvéarled, strax under
ovre vandlaget.

Matfor minsta slitage i motorns langdriktning vid nedre
vandlaget.
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Grupp 21 Motor

130 346

131 206

131 370

Kolvringar byte

D11
Klassmarkning
Vid varje cylinder finns en klassbokstav instansad (C, D,
E resp G).
Overdimensioner anges med férkortningen OD1 eller
OD2. vid borrning méste den nya mérkningen stansas
in.
Standard B17,B19 B21 B23
(C-mérkt) mm 88,90~88,91 92,00~92,01 96,00-96,01
(D-markt) mm 88,91-88,92 92,01-92,02 96,01-96,02
{E-mérkt) mm 88,92-88,93 92,02-92,03 96,02—-96,03
{G-markt) mm 88,94-88,95 92,04—92,05 96,04-96,05

Overdimension:
OD 1 mm 89,29-89,30 92,5 96,3
OD 2 mm 89,67~89,68 93,0 96,6
D12

Mat kolvdiametern
Mat diametern vinkelrdtt mot kolvtappshalet.

Diametern ska matas p4 olika héjd beroende pa kolv/
motorutférande.

® B21A/E = 6 mm fran nedre kanten

® B23A/F = 8 mm fran nedre kanten

® B23E utf 1 (kolvhdjd 80,4 mm) = 15 mm fran nedre
kanten

® B23E utf 2 (kolvhojd 76,4 mm) = 8 mm frén nedre
kanten

e Ovriga = 7 mm fran nedre kanten.

D13

Rakna ut kolvspelet
Exempel:
Uppmatt, cylinderdiam minsta 92,02 stérsta 92,03
Uppmatt kolvdiam -92,00 ~92,00
Kolvspelet blir 0,02 till 0,03
Kolvspelet ska vara:
BI17A B19A/E/K, B2T1AE/F . . ... ... 0,01—0,04 mm
BIOET ... . 0,03—0,06 mm
B21ETochFT.. ... ... ... .. .. . 0,02—-0,04 mm
B23AF ..o 0,01-0,04 mm
B23E utf 1 (kolvhojd 80,4 mm). . .. ... 0,05—-0,07 mm

utf 2 (kolvhéjd 76,4 mm). ... .. 0,01-0,04 mm

For stort kolvspel i cyl mérkt G eller éverdimen-
sion
D14

Lyft ur motorn och renovera den

Fore urlyftningen méste cylinderhuvudet séttas dit med
minst 6 skruvar.

Urlyftning motor se sid 83.
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Kolvringar byte

For stort kolvspel i cyl markt C, D eller E

. . . i
Obs! Vrid vevaxeln ett kvarts varv sa att honingsverktyget |
inte slar i vevslangarna.

D15

Hona cylinderloppet till narmast stérre dimen-
sion

Anvédnd honingsverktyg. Torka rent cylinderloppen
noggrant efter honingen.

58

130 345

128 521

129 520

D16

Rengor och kontrollera kolvarna

Ta bort kolvringarna. Anvénd en kolvringsténg.
Tabort allasotavlagringar. Skrapa rentkolvringsspéren
med tex en sparrensare eller en avbruten och slipad

kolvring.

Kontrollera betraffande:
—~ skador

~ slitage

—~ sprickbildningar

D17
Kontrollera kolvringarnas axialspel
Anvand nya kolvringar.
Ovre kompressionsring ......... .. .. 0,040—0,072mm
Undre kompressionsring........ .. .. 0.040—-0,072 mm
Oljering ............. ... .......... 0,030-0,062 mm

Obs! Oljeringen och évre kompressionsringen finns i
tva utféranden med olika hojd.

L Vid for stort spel —~ byt kolv

D18
Mat kolvringsgapet

Férin kolvringen i cylinderloppet. Anvand en upp och
nedvand kolv s& att ringen far ratt lage.

Mat gapet med ringen 15 mm Sver cylinderns nedre
kant. Mat med bladmatt.

Ovrekompressionsring . ... .. .. .. 0,35—0,65 mm
Undrekompressionsring. ....... . . 0,35—0,55 mm
Oljering ... ... ... ... ... .. 0,25—-0,60 mm




|
i
i
3
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!

113 548

119 700

Grupp 21 Motor
Kolvringar byte

D19

Satt dit de nya kolvringarna

Vrid kolvringarna sa att gapen ligger ca 120° fran var-
andra.

119 697

D20
Satt dit lagerskalarna i vevstakarna
och i dverfallen

Anolja cylinderloppen, kolvarna och lagerskalarna.

D21
Satt kolv nr 1 cylinderloppet

Vrid vevaxeln s& att vevslangen fér cyl 1 pekar rakt
nedat.

Séatt i kolven. Anvand en kolvringskompressor.

Tryck ner kolven med ett hammarskaft.

VIKTIGT! Markningen pa kolven ska peka framat. T

D22

Satt dit vevstaksdverfallet

Kontrollera mérkningen. Mérkningen pé vevstaken och
Gverfallet ska stdmma overens.

Anolja skruvarna och satt dit nya muttrar.

Dra at med:
gamlaskruvar ... 63Nm (6,3 kpm)
nyaskruvar. ... ... 70Nm (7.0 kpm)
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Kolvringar byte

128 753

D23
Satt dit 6vriga kolvar

Kontrollera efter varje 6verfall att vevaxeln gar att dra
runt.

D24
Satt dit oljepumpen och tryckréret

Anvand nya O-ringar.
Kontrollera att pumpens ingaende axel passar in i driv-
axeln.

134 885

1981—-1984 D25
Satt fast dranerslangen fran oljefallan

Satt dit fastbygeln for oljefallans dranerslangi oljepum-
pens fastskruv.

Se till att slangen kldams fast bakom klacken p& olje-
pumpen.

VIKTIGT! Slangen maste ha en exakt langd, den fér inte
kapas.

60

137 552

D26
Satt dit oljesumpen
Enligtmetod .......... .. ... ... ... .. ..., K11-18
sidan. ... 80
D27
Satt dit cylinderhuvudet
Enligtmetod ... ... ... . .. ... .. .. .. C57-69
sidan. ... . 49
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Transmissionsrem byte

E. Transmissionsrem byté

E1
Ta bort:
~ batteriets stomanslutning
— flaktkdpan
— samtliga drivremmar fran vevaxelremskivan
— transmissionskapan
EZ2

Grundinstall motorn

Vrid vevaxeln medurs med centrumskruven. Stall kam-
axeln sd att markningen pd remhjulet kommer mitt for
markningen p& ventilkdpan.

i . 131 208
G

E3

Ta bort remskivorna fran vevaxeln

131267
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Transmissionsrem byte

131 288

E4

Ta bort transmissionsremmen

Lossa remspannarens mutter ca 1 varv.
Drautremmensé att remspannarens fiader trycks ihop:
Dra at muttern igen.

Ta bort remmen.

VIKTIGT! Vrid inte runt vevaxeln eller kamaxeln. Kolvarng |
kan sla i ventilerna.

—y

E5
Kontrollera remspannarens spannrulle

Snurra p& spannrullen och lyssna efter oljud i lagret.
Kontrollera att anliggningsytan mot remmen &r fri fran
repor och gummirester.

137 269

Byte remspannare
Arbetsmoment E 6—-7

E6

Ta bort remspannaren

Las forst fjadern med ett 3 mm borr.

E7
Satt ihop och satt dit den nya remspannaren

Anvand ett skruvstycke. Las fiadern med ett 3mm borr.
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Transmissionsrem byte

£8

Séatt dit transmissionsremmen

VIKTIGT! Vrid inte runt vevaxeln eller karnaxeln. Kolvarna
kan sla i ventilerna.

¢ stall kuggremhjulet i ldge enligt markning

® ldgg remmen runt vevaxeln och mellanaxein. Tva
streck pd remmen ska ligga mitt f6r vevaxelns mark-
ning

® strack remmen och ldgg den 6ver kamaxeln och
remspannaren

® kontrollera att remmen har kommit i ratt lage och att
remhjulens markningar star mitt fér maérkningarna
pd motorn

E9

Spann transmissionsremmen

Lossa remspédnnarens mutter, Fiadern spanner nu
remmen.

Ta bort laspinnen {(borret) ur remspannaren.

Dra at muttern.

E10
Satt dit:

— vevaxelremskivorna

— transmissionskapan

— samtliga driviemmar pa remskivorna. Vid ratt rem-
spanning ska remmen kunna pressasinca5—10 mm
med tumtryck

— flaktkdpan

— batteriets stomansiutning

E11
Varmkér motorn och kontrollera/justera:
— téandningen
— CO-halten
— tomgéngen

E12
Stang av motorn

E13

Spann transmissionsremmen

Ta bort gummipluggen i transmissionskapan. Lossa
remspannarens mutter. Fjadern spanner nu ut
remmen.

Dra &t muttern igen.

Séatt dit gummipluggen.

Efter ca 1000 km:s kérning:

Ny transmissionsrem ska efterjusteras.
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Kamaxel borttagning

F. Kamaxel borttagning

Specialverktyg: 5021, 5034

Nar kamaxeln byts p g a slitage

Det &r ett absolut krav att motorn skoljs ren, innan nya
detaljer satts dit.

Upprepade skador pé ventiltryckare och kamaxel har
visat sig bero péa féroreningar i motorn.

F1
Skolj rent motorn

Byt motorolja och oljerenare.

Varmkor motorn ca 10 minuter.

Tappa av oljan och ta bort oljerenaren.
Byt kamaxelin.

Satt dit ny oljerenare och fyll pd ny olja.

137 504

F2
Ta bort:

— batteriets stomanslutning
— flaktk&dpan

— flaktremmarna

-~ transmissionskapan

131251

F3

Grundinstall motorn

Vrid vevaxeln medurs med centrumskruven. Stall kam-
axeln sa att markningen pa& remhjulet star mitt f6r mark-
ningen pa ventilkadpan,

I
i




Grupp 21 Motor

1130134

Kamaxel borttagning

F4

Slacka transmissionsremmen. Lyft av den fran
kamaxelns kuggremhjul

Lossa remspéannarens mutter ca 1 varv.

Dra ut remmen sa att remspéannarens fjader trycks ihop.

Dra at remspéannarens mutter.
Lyft av remmen fran kamaxeins kuggremhjul.

H

VIKTIGT! |
. . . . . i
Vrid inte runt vevaxeln eller kamaxeln nar transmissions- !
remmen &r borttagen. Kolvarna kan sla i ventilerna. J\

F5
Ta bort kuggremhjulet fran kamaxeln
Anvand mothall 5034,

F6
Friligg och ta bort ventilkapan

F7

Kontrollera kamaxeloverfallens markning.
Ta bort det mittre dverfallet

Mark overfallen vid behov.
Band forsiktigt med en mejsel om dverfallet sitter hart.

F8

Ta bort kamaxeln

Pressa ned kamaxeln med pressverktyg 5021. Ta bort
de dévriga fyra dverfallen och kamaxeln med tatning.

F9

Kontrollera kamaxelns axialspel

Ldgg kamaxeln i cylinderhuvudet.

Sétt dit det bakre odverfallet.

Skjut kamaxeln fram och tillbaka.

Spelet ska vara 0,1—0,4 mm. Mat spelet med bladmiétt.
Om spelet ar for stort ska bakre lagerdverfallet bytas.
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Kamaxel ditséttning

Kamaxel ditsattning

Specialverktyg: 5021, 5026, 5034

Fio
Anolja:

— lagerskélarna
— kamnockarna
— Jjusterbrickorna péa ventiltryckarna 6

F11
Satt dit kamaxeln och overfallen

Lagg kamaxeln och bakre éverfallet (axiallagret) pa
plats.
Styrpinnen for kuggremhjulet ska vara vand uppét.

AT

o

Pressa ner kamaxeln med pressverktyg 5021. Anviand
bakre dverfallet som styrning. Q

Dra &t muttrarna for bakre dverfallet 16st.

Sarrmos

Bestryk det frdmre 6verfallets tatningsyta mot cylinder-
huvudet med packningsmassa, detaljnr 1161027-6.

2 b A R ST

Anolja och satt dit ytterligare tre 6verfall. Dra 4t muttrar-
na lost.




Grupp 21 Motor

130 386

Kamaxel ditséttning

Ta bort pressverktyg 5021,
Anolja och satt dit det mittre dverfallet,

Dra at éverfallens muttrar med 20 Nm (2,0 kpm).

F12

Satt dit framre tatningsringen

Anvand hylsa 5025.

Fetta in-tétningen och axeln. Kontrollera att gummi-
lappen pé tatningen inte skadas.

F13
Satt dit styrplatarna och kuggremhjulet

Vand styrplatarna sa att kanterna lutar ut frdn remhjulet.

Dra &t med 50 Nm (5 kpm). Anvénd mothall 5034.

F14

Satt dit transmissionsremmen

VIKTIGT! Vrid inte runt vevaxeln eller kamaxeln. Kolvarna
kan sld i ventilerna.

® Stall kuggremhjulen i ldge enligt mérkning.

® Ligg remmen runt vevaxeln och mellanaxeln. Tva
streck p& remmen ska ligga mitt fér vevaxelns méark-
ning.

® Strack remmen och ldgg den éver kamaxein och
remspéannaren.

¢ Kontrollera att remmen kommit i rétt ldge och att
remhjulens markningar stdr mitt fér markningarna
pa motorn.

F15

Spann transmissionsremmen

Lossa remspéannarens mutter. Fjadern spanner nu
remmen.

Dra at muttern.
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Stodlager i vevaxel byte

Fi6
Satt dit:
— transmissionskapan
— flaktremmarna. Vid ratt remspéanning ska remmen
kunna pressas in 510 mm med tumtryck

— flaktkapan
— batteriets stomanslutning

F17
Justera ventilerna
Arbetsmoment B2—-11, sidan 28.
Fi18
¥ 31951 Varmkor motorn och kontrollera/justera:
— tandningen
— CO-halten
-~ tomgéangen
I =-a - - [=]
i G. Stodlager i vevaxel byte (borttagen vixellada)
Specialverktyg: 1426, 2484, 4090, 5111
Stodlager finns endast pa bilar med manuell vixellada.
Pa bilar med automatiadda finns en styrbussning i vevaxeln. Bussningen byts genom att ta ut
el den och satta dit den f6ér hand.
B G1

Ta bort tryckplattan och lamellen

Lossa skruvarna vaxelvis, ett par varv at gangen fér att
undvika spanningar i tryckplattan.

KPR

f
;
|
]
i
i
|
1
|

G2

s S e

Ta bort lasringen for stodlagret

G3

Dra ut stodlagret ur vevaxeln

Anvand utdragare 4090.

68
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Stédlager i vevaxel byte

G4
Satt dit:
— stodlagret i vevaxeln. Anvand dorn 1426
— lasringen

G5

Satt dit lamellen och tryckplattan
Anvénd centrerdorn 2484 (tidigt utf).

Anvand centrerdorn 5111 (sent utf = lameller med evol-
ventkuggar).

Dra &t skruvarnakorsvis och ett par varv 3t gdngen s att
inga brytningar uppstar.
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Startkrans byte

H. Startkrans byte (lost svanghijul)

Galler endast bilar med manuell viaxelldda. Pa bilar med
automatladda byts medbringarplaten komplett med startkrans.

H1
Den nya startkransen ska varmas till +230°C

Anvand ugn eller gassvets.

Anvands ugn sa bdrja med att stoppa in den nya start-
kransen i ugnen. Anvands gassvets sa ska startkransen
varmas strax innan den satts dit.

=)

; , H2
{ Borra ett hal mellan tva kuggar

<4 N

E{ 'u’._." Anvénd 10 mm borr.

e 1 et S

i | Borra ett ca 9 mm djupt hal.

4 |

: B VIKTIGT! Borra inte i svanghjulet, risk for obalans. 1{

H3

Ta bort startkransen

Spann fast svdnghjulet i ett skruvstad med mjuka
backar.

Band loss startkransen med en skruvmejsel. Vid behov
sprack startkransen vid det borrade halet.

Reng6r anliggningsytorna pa svanghjulet.
H4

Varm den nya startkransen till ca +230°C

Kontrollera temperaturen med I8dtenn (40% tenn och
60% bly). Tennet smélter vid +220-230°C.

H5

Satt dit den nya startkransen

Légg startkransen pa plats.

1
VIKTIGT! Den invandiga fasningen ska vandas rmot svang- |
| bjulet. ¢

Vid behov knacka ner startkransen | botten. Anvand en
massingdorn.

Lat den svalna.

129 449
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Framre tédtningar for kamaxel, mellanaxel,
vevaxel, byte

I. Framre tatningar for kamaxel, mellanaxel, vevaxel, byte

Specialverktyg: 5024, 5025, 5034

137 511

131251

. ;'1_.. v/:/
Q‘\\\_’/131 208

11

Kontrollera sa att inte flamskyddet ar igensatt

Ett igensatt flamskydd medfér att vevhusventilationen
inte fungerar och att trycket i vevhuset blir for hogt.

Symptom pa igensatt flamskydd ar:

— oljematstickan "hoppar upp’ ur roret

— oljeldckage vid packboxarna i cylinderblocket. Pack-
boxarna behd6ver inte alltid bytas om de lacker pga
igensatt flamskydd. Atgarda flamskyddet, rengor
motorn och kontrollera om packboxarna lacker

— motorn knackar

12
Ta bort:
— batteriets stomanslutning
— flaktkapan
— samtliga drivremmar fran vevaxelremskivorna
— transmissionskapan
/3

Grundinstall motorn
Vrid vevaxeln medurs p& centrumskruven.

Stéll kamaxeln sé att markningen pa remhjulet star mitt
f6r markningen pé ventilkapan.
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Framre tatningar for kamaxel, mellanaxel,vevaxel byte

Ta bort transmissionsremmen

Lossa remspannarens mutter ca 1 varv.

Dra ut remmen sa att remspannarens fjader trycks ihop.
Dra 4t remspannarens mutter.

Ta bort remmen.

VIKTIGT!
Vrid inte runt vevaxeln eller kamaxeln nar transmissions-

[ remmen ar borttagen. Kolvarna kan sla i ventilerna.

15

Kontrollera vilken tatning som lacker

Kamaxel- och/eller mellanaxeltatning byte

16

Ta bort kuggremhjulet vid den tatning som ska
bytas
Anvand mothall 5034,

17
Ta bort den tatning som ska bytas

Band forsiktigt ut tatningen med en skruvmejsel.
Anliggningsytan far inte skadas.

Rengor och kontroliera anliggningsytorna

Betraffande repor och andra skador.

Satt dit en ny tatning

Fetta in tdtningen och laget.

Anvéand hylsa 5025 och pressa dit t3tningen.

Obs! Kontrollera att tatningen inte vrangs eller skadas
vid ditsattningen.
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Framre tatningar fér kamaxel, mellanaxel,
vevaxel byte

110
Satt dit de kuggremhjul som varit borttagna

Vand kamaxelhjulets styrplatar s att de futar ut fran

kuggremhijulet.
Dra 4t med 50 Nm (5 kpm). Anvand mothall 5034.

111

Vand meltanaxelhjulet med méarkningen (en grop) utat.
Dra at med 50 Nm (5 kpm). Anvénd mothall 5034,

i 131 282

131 284

Vevaxeltdtning byte 112
Ta bort:
— centrumskruven. Anvand mothall 5034
- remskivan och navet tillsammans
- kuggremmen, hjulet och styrplatarna
113

Ta bort tatningen

Band fOrsiktigt ut tatningen med en skruvmejsel.
Anliggningsytan far inte skadas.

114

Rengér och kontrollera anliggningsytorna

Betraffande repor eller andra skador.

115
Satt dit en ny tatning

Fetta in tdtningen och laget.
Pressa in tatningen. Anviand hylsa 5024.

Obs! Kontrallera att tatningen inte vrangs eller skadas
vid ditsattning.
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Framre tédtningar for kamaxel, mellanaxel, vevaxel byte

116

Satt dit:

- styrplatarna och kuggremhjulet
Platarna ska véndas sa att kanterna lutar ut fran
kuggremhjulet. Sen utf av kuggremhjul ska vandas
med kilens fasning mot motorn

—~ remmen. Tva streck ska tigga mot markningen pa

motorn
— navet och remskivorna tillsammans

— centrumskruven

117 6"
Momentdra centrumskruven i vevaxeln '

Anvand mothéll 5034.
Dra 4t med 165 Nm (16,5 kpm). 6

Bt 2 165 N,

s ; : —

131 286

118

Satt dit transmissionsremmen

VIKTIGT! Vrid inte runt vevaxeln eller kamaxeln. Kolvarna
kan sld i ventilerna.

e Stall kuggremhjulen i fage enligt mérkning.

e | 4dgg remmen runt vevaxeln och mellanaxein. Tva Qﬁﬁ,
streck pa remmen ska ligga mitt f6r vevaxelns mérk- 4
ning.

e Strack remmen och lagg den dver kamaxeln och
remspannaren.

e Kontrollera att remmen kommit i ratt tdge och att Q .
remhjulens markningar st&r mitt fér méarkningarna
p& motorn.

119

Spann transmissionsremmen

Lossa remspédnnarens mutter. Fjadern spdnner nu
remmen.

Dra at muttern.
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Grupp 21 Motor

-

! 131251

Framre tdtningar for kamaxel, mellanaxel,
vevaxel byte
120

Satt dit:

— transmissionskapan

— samtliga driviemmar pa remskivorna.
Vid ratt remspanning ska remmen kunna pressas in
5-10 mm med tumtryck

- flaktkdpan
— batteriets stomanslutning

121
Varmkér motorn och kontrollera/justera:
— tdndningen
- CO-halten
— tomgéangen
— ev. lackage
122

Stang av motorn
123

Efterjustera transmissionsremmen

® Ta bort gummipluggen i transmissionskapan.
® Lossa remspannarens mutter ca 1 varv.

® Remspannarens fjader spanner nu remmen.
® Dra at muttern igen.

e Satt dit gummipluggen.

Efter ca 1000 km:s kérning: i

Ny transmissionsrem ska efterjusteras.
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Grupp 21 Motor

Bakre vevaxeltdatning byte

76

J. Bakre vevaxeltitning byte (borttagen vaxellada)

Specialverktyg: 1801, 2484, 5111, 5112, 5276

138 530

137 Uk

Manuell véxelldda
J1

Ta bort tryckplattan och lamellen

Lossa tryckplattans fastskruvar korsvis och ett parvarv i
sander, s& att inga brytningar uppstar.

J2
Ta bort svanghjulet resp medbringarplaten

Anvand kuggsektor 5112 som mothall nar skruvarna
lossas.

J3

Ta bort bakre vevaxeltatningen

Band ut tatningen med ért skruvmejsel. Var férsiktig sa
att tatningsytorna i hallaren och pé& vevaxeln inte

skadas.

VIKTIGT!
Notera tatningens lage i forhallande till tatningsflansen,

detta for att veta laget vid ditsattning.

- : J4

Rengér och kontrollera tatningsytorna

I hallaren och p& vevaxeln.
J5

Pressa i tatningen i bakre tatningsflansen
Satt ihop standardskaft 1801 och dorn 5276.

Olja in tatningens anliggningsyta mot hallaren samt
tatningslapparna.

Tra péa tatningen péa dornen.

Om slityta finns péd vevaxeln, pressatatningen langre in
i flansen an tidigare.

Tabortendistarsring ur dornen om den gamla tatning-
en satt plant med flansen.

Ta bort tva distansringar ur dornen om den gamla tat-
ningen satt 3 mm innanfor flansen.

L4t bada distansringarna figga kvar i dornen om vev-
axeln dr oskadad.

Sla in tatningen tilis dornen bottnar mot vevaxein.



Grupp 21 Motor

Bakre vevaxeltidtning, byte

J6
Satt dit svanghjulet (manuell) resp medbringar-
platen (automat)
Vrid vevaxeln till lage OD for cy! 1.

Séatt svdnghjulet/medbringarpldten p& vevaxeln sa att
stift A ligger 15° under vagrat lige, se bilden.

Obs! Det finns tvd stift. Ta inte fel!

P& svanghjul av senare utférande finns dven en etsad
pil. Pilen ska peka rakt &t héger.

Satt dit nya skruvar. Bestryk forst skruvgangorna med
‘ gangtatning (detaljnr 116 1056-5).

R ReRicay Dra &t med 70 Nm (7,0 kpm). Anvénd kuggsektor 5112
som mothall.

Automatldda: Observera placeringen av stédplatar-
na. Den yttre platen ska vandas med kanten utét.

Manuellvixelldda J7
Satt dit lamellen och tryckplattan
Anvand centrerdorn 2484 (tid utf).

Anviand centrerdorn 5111 {(sent utf = lameller med evol-
ventkuggar). :
Draatskruvarna korsvis och ett par varv at gangen s att
inga brytningar uppstar.

k.,‘ A N 130 351

J8
Ta bort kuggsektor 5112

77



Grupp 21 Motor

Oljesump borttagning

78

K. Oljesump borttagning

Spec/a/verktyg: 5006, 5033, 5115, 5871

K1

Tappa ur motoroljan
Satt dit pluggen och en ny packning efter avtappning.

Moment 60 Nm (6,0 kprm).

K2
Ta bort skyddsplaten under motorn
K3
Ta bort fastmuttrarna for motorfiastena
K4

Frigor rattaxeln fran styrviaxeln
Om styrvaxein har en skyddskapa over knuten ska
kapan skjutas upp.

Ta bort nedre klamskruven och lossa den évre. Dra upp
medbringaren pa rattaxeln.

e’\



Grupp 21 Motor
Oljesump borttagning

Motor utan cylinderhuvud

K5

Lyft motorn nagot

Anvand 2 st stédjarn 5033, lyftbygel 5008, Iyftkrok 5115
och lyftjarn 5871.

Motor med cylinderhuvud

K6

Lyft motorn nagot

Anvénd 2 st stédjarn 5033, lyftkrok 5115 och lyftbygel
5006.

131 289

114680

K7

Ta bort vinster motorfiste

K&

Ta bort skruvarna som haller framaxelbalken.
Dra ner framaxelbalken

Ta bort skruvarna pa bade héger och vénster sida.

K9

Ta bort forstarkningskonsolen
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Grupp 21 Motor

Oljesump ditséttning

80

Oljesump ditsédttning

114680

K10
Ta bort oljesumpen
Ta bort samtliga fastskruvar for oljesumpen.
Lossa, vrid och ta ner oljesumpen.
Ta bort packningen och rengdr anliggningsytorna.
¢
¢
K11

Satt dit oljesumpen

Lagg en ny packning p& oljesumpen.

Vand taggen pa packningen mot startmotorfastet.
Vrid och th upp sumpen. Fast den med tva skruvar.

Satt dit samtliga skruvar. Moment 11 Nm (1,1 kpm). Q}‘

K12

Satt dit forstarkningskonsolen

Dra &t forstarkningskonsolens fastskruvar i steg sa att
inga spanningar uppstar.



Grupp 21 Motor

Oljesump ditsattning

K13

Satt dit framaxelbalken

Tryck upp balken, sétt dit skruvarna och dra at dem.

K14

Anslut rattaxeln till styrvaxeln

Medbringaren passar endast i ett ldge. Satt dit den
nedre skruven och dra at den &vre. Las med saxpin-
narna.

Moment 26+5 Nm (2,56+0,5 kpm).

Om skyddsképa finns, dra ner den over knuten.

K15

Satt dit vanster motorfaste pa motorn

K16
Sank ner motorn

Passa in motorfastena i framaxeibalken. Ta bort Iyft-
verktygen.

K17
Satt dit;
—~ motorfastenas muttrar
— skyddsplaten under motorn
Motor med cylinderhuvud pa plats

K18
Fyll pa motorolja
Oljerymd’, exkl oljerenare.. ... ... .. ... .. ... 3,351

inkioljerenare . ....... ... ... ... ... 3,851

"Turbo vid helt tdmt system tillkommer 0,6 | for oljekylaren.

81



Grupp 21 Motor

Motorféste

L. Motorfaste

Specialverktyg: 2903, 5006, 5033, 5115

L1
Borttagning/ditsattning

Lossa batteriets stomledning.
Vid byte av htger motorfaste ska oljerenaren tas bort.
Anvand verktyg 2903.

— T
138 531

L2
Utslagsbegransare turbomotorer

P& turbomotorer av sent utfdrande finns en utslagsbe-
grédnsare pa héger motorfaste. Utslagsbegrdnsare kan
vid behov aven sattas dit pa tidigare byggda bilar.
Vid ditséttning se till att den kommer i ratt lage, den
styrs av en tapp pad gummikudden.

134 163

L3

Lyftverktyg
Motorfastena avlastas med lyftbygel 5006, tva stodske-
nor 5033 och lyftkrok 5115.

¢

"



Grupp 21 Motor

Motor, borttagning detaljer

Borttagning av detaljer fran motorkropp
Arbetsmoment M 15-16
Specialverktyg: 1426, 2520, 5023, 5112

M15

Frilagg motorkroppen genom att ta bort de detaljer som visas pa bilden

137 855

M16
Satt upp motorn pa stativ 2520 med fixtur 5023



Grupp 21 Motor

Motor, ditsdttning av detaljer

Ditsattning av detaljer till motorkropp

Arbetsmoment M 17-21

Specialverktyg: 1426, 5112

Nedan ar bara medtaget det som bor beaktas sarskilt vid ditsattning av detaljerna.

138174

138 176

138 175

88

Mi17
Anvand:

~ nya packningar och tatningar
— nya skruvar fér svanghjulet/medbringarplaten
— nytt stédlager i vevaxeln (manuell vaxelldda).

Mi18
Kontrollera, byt vid behov

~ kylvatske- och vakuumslangar
— kopplingen inklusive urkopplingslagret

M19

Svanghjulet (manuell)
medbringarplaten (automat)

Nya skruvar, dra 8t med 70 Nm (7,0 kpm). Anvand kugg-
sektor 5112 som mothall.

Automatldda: observera placeringen av stodplatarna.
Den yttre platen ska vara vand med flanskanten utat.

M20
Stodlager i vevaxel {(manuell)

Knacka in lagret tills det bottnar i vevaxeln.
Anvédnd dorn 1426.
Satt dit lasringen.



Grupp 22 Smorjsystem
Innehdéll

M21

Vaxellada
Kontrollera att styrpinnarna i motorblocket &r pa plats,

Dra at forstarkningskonsolen i steg sa attinga brytning-
ar uppstar.

Grupp 22 Smorjsystem

Arbetsmoment Sida

Motorolja, oljerenare . ... ... N1-2 90
Oljetryck, kontroll ... .. ... ... 01-3 91
Oljepump, borttagning/ditsattning ... .. ....... ... ... ... P1-2 92

FENOVEINING . ... Q1-7 93
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Grupp 22 Smorjsystem

Motorolja, oljerenare

N. Motorolja oljerenare

Specialverktyg: 2903

USA, Kanada och Japan

Oljekvalitet
BeteckningenligtAPl ... ... lagst SF*

N1
Motorolja
Motorn bér vara varm vid oljebyte.
Oljerymd"', exkloljerenare. . ... ... ... .. ... .. .. 3,351
inkloljerenare .......... . . .. ... .. 3,851
Volymskillnad, max—min ... ... .. ... .. 1,01

'"Turbomotorer: vid helt tomt system tillkommer 0,6 liter for
oljekylaren.

Ovriga marknader

Oljekvalitet
Beteckningenligt API —1983 ... ... ... . ... lagst SE*
1984 ... lagst SF**

*Oljor med beteckningen SF/CC och SF/CD uppfyller detta
krav.

Volvo rekommenderar inte anvandande av oljetillsatser

uppfyller detta krav. Observera att olja med beteckningen
SE/CD absolut inte far anvandas.

**Oljor med beteckningen SF/CC och SF/CD uppfyller detta
krav.

*Oljor med beteckningen SE, SF, SE/CC, SF/CC och SF/CD—J

eftersom de kan paverka motorns livslangd negativt.

Viskositet (stadigvarande lufttemperatur)

-30 -20 10 O 10 20 30 40 °C
O 5o 50 65 6 Wi
SAE 5W/30)’

SAE 10W/40
s —

137 644

eftersom de kan paverka motorns livslangd negativt.

Volvo rekommenderar inte anvdndande av oljetillsatser ]

Viskositet (stadigvarande lufttemperatur)

0 10 20 30 40°C

l -30 -20 -10
22 14 32 50 68 86 104°F

B SAE 5W/30
< " SAE 10W/30
< “SAE wwxao
T SAE 15W/40
l SAE 20W/4O
~ SAE 30
J SAE 40
137 642

Obs! Under extrema kérforhallanden som ger onormalt hég oljeforbrukning, tex vid alpkor- |
ning med mycket motorbromsning samt vid kérning pa motorvég i hégfart, rekommenderas |
for USA, Kanada och Japan SAE 15W/40 och for dvriga SAE 15W/40 eller SAE 20W/40. ‘

|

Observera dock den undre temperaturgransen.
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Grupp 22 Smérjsystem

Oljetryck, kontroll

N2

Oljerenare

Anvand verktyg 2903 for borttagning.
Se anvisningarna pé oljerenaren vid ditsattning.
Vid byte enbart oljerenare fyll pa 0,5 | motorolja.

118 420

0. Oljetryck, kontroll

Specialverktyg: 5270

01

Byt oljerenare

02

Kontrollera oljetrycket

Anslut oljetrycksmaétare 5270 till urtaget for oljetrycks-
givaren.

P& turbomotorer ar det Iattast att mata oljetrycket vid
uttaget i cylinderhuvudets bakkant. Anvand nippel
16218-0 (E).

OBS! Matvardet blir ca 10% lagre 4n om trycket méts
vid oljetrycksgivaren.

Bestryk pluggen med gangsékring (detaljnr 1161075-5)
innan den satts tillbaka.

1161075-5

Oljetrycket ska vara med varm motor, ratt olja* och ny
oljerenare vid:

33r/s(2000r/m) .. ... .. minst 250 kPa (2,5 kp/cm?)

*Olja av ratt typ och kvalitet samt med ratt viskositet.

03

Vid fel kontrollera:

~ oljenivan
— oljelackage
— reduceringsventilen i oljepumpen
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Grupp 22 Smorjsystem

Oljepump, borttagning och ditséattning

P. Oljepump, borttagning och ditsattning

P1
Borttagning
Ta bort oljesumpen enligt metod sidan 78.

Ta bort oljepumpen genom att ta bort de tva fastskru-

varna. .\

P2
Ditsattning: .

Anvand nya tatningar.

Pumpen satts dit med tryckroret fastsatt p& pumpen.

— 128 75 . . . a . . .
° Passaintryckréretiblocket sa att inte tatningen skadas.

Dra &t de tva skruvarna for pumpen.

198711984 F3

Satt fast dranerslangen fran oljefallan

e L R T T L T TS

Satt dit fastbygeln fér oljefallans dranerslang i oljepum-
pens fastskruv.

Se till att slangen klams fast bakom klacken pé olje-
pumpen.

VIKTIGT! Slangen maste ha en exakt langd, den far inte

kapas. .,

! | Q? ‘
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Grupp 22 Smérjsystermn

-

Oljepump, renovering

Q. Oljepump, renovering

129 453

Q1

Ta isar oljepumpen
Pa tidigt utf maste silen tas bort for att lockets féstskru-
var ska bli d&tkomliga.

Qz

Rengo6r pumpen
Kontrollera kugghjul, hus och lock med avseende pé
forslitning och skador.

Q3

Prova fjadern for reducerventilen i en fjader-
provare

Belastning N (kp) Langd mm
0 39,2
46—54 {4,6—-5,4) 26,25
62—78 (6,2—7.8) 21,0




Grupp 22 Smoérjsystem

Oljfepump renovering

Q4
Kontrollera kuggflankspelet

Spelet ska vara: 0,175-0,35 mm

129 441
Qs 0
Kontrollera axialspelet
Spelet ska vara: 0,02—0,12 mm.
¢
129 442
Q6
Satt dit kolven och fjadern
Tidigt utférande har en kula och en fjader.
Q_m
129 444 )
Q7

Satt ihop pumpen

Satt dit tryckroret, anvand nya tatningar.

94



Alfabetiskt register

Alfabetiskt register

Arbets- Arbets- Sida
moment  Sida moment
Byteavmotor. .. .. .. . ... M1-21 83 Kompressionsprov ... ... .. . .. Al1-2 27
Cylinderhuvud Koppling :
borttagning . ............ .. ... C1-9 31 borttagning.......... ... .. ... G1 68
frithggning ... ... ... ... C10 36 ditsattning .. .............. ... G5 69
sdrtagning . .............. .. .. C10~-15 36
rengoring-kontroll .. ...... . .. C16—44 38 Kuggremhjul
kontrollplanhet .. ... ... . . ... c17 38 kamaxel
hopsattning ......... ... ... .. C45-56 45 borttagning............. ... 16 72
placering av givare ditsattning .. ... ......... ... 110 73
ochkontakter ....... .. ... . . C45 45 mellanaxel
ditsattning ... ........... ... .. C57-69 49 borttagning......... ... ... 16 72
skruvarolikautf ....... .. . C5h9 49 ditsattning . . ............... 111 73
skruvar dtdragning ....... . . C59 49 vevaxel
skruvar efterdragning .. .. ... .. C69 54 borttagning......... ... .. 112 73
ditsattning .............. ... 116 74
Cylinderlopp
diametermatning ......... .. D10 56 Medbringarplat (automatlada)
klassmarkning ........... .. .. D11 57 borttagning. .............. ... J2 76
ditsattning............ ... ... J6 77
llyftningmotor......... . .. . . . M1 83
arbeten efterilyftning ... ... ... M6—-14 85 Mellanaxeltatning, byte. ... .. .. 11-23 71
Kamaxel Motor
borttagning . ........ ... .. .. F1-9 64 ur-ochilyftning ....... ... ... M1 83
ditsattning .. .. ........ ... . ... F10-18 66 arbetenefterilyftning ... ... ... Me—-14 85
axialspel kontroll . ....... .. F9 65 borttagningdetaljer ... ... . M15 87
ditsattning detafjer .. ... ... .. M17-21 88
Kamaxeltatningbyte ... .. . 11-23 71
Motorfaste
Kolvar borttagning/ditsattning .. .. .. L1 82
borttagning.......... .. .. ... D7 56 yftverktyg .. ... ... ... L3 82
diametermatning ... ... D12 57 utslagsbegrénsare turbo-
kolvspel ... .. ... .. ... . D13 57 motorer ... ... ... Lz 82
rengdring, kontroll........ . D16 58
ditsattning .. .............. .. D21 59 Motorolja ......... ... ... ... .. N1 90
Kolvringar Oljefalia
byte ... ... D1-27 55 dranerslang ditsattning .. ... .. P3 92
ringgap méatning ....... ... .. D18 58
axialspel matning ... .. .. . D17 58 Oljepump
‘;w borttagning . ......... .. ... D16 58 borttagning~ditsattning . ... .. P1-2 92
. D19 59 renovering ....... ..... o Q1=7 93

ditsattning .. . S
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Alfabetiskt register

Arbets- Sida
moment
Oljerenare .. ... .............. N2 91
Oljesump
borttagning . ................. K1-10 78
ditsdttning .. ............... .. K11-18 80
Specialverktyg . ............. ... 11
Specifikationer ... .......... ... 2
Startkrans
byte........ ... .o H1-5 70
Stodlager i vevaxel
borttagning . ................. G1-3 68
ditsattning................... G4 69
Svanghjul
borttagning.................. J2 76
ditsttning .............. ... J6 77
Transmissionsrem
byte........... .. E1-13 61
spannarebyte............. ... E6-7 62
ditsattning . ........... ... ... E8 63
remspanning ................ E9 63
efterjustering ................ E13 63
Tryckplatta
borttagning.................. G1 68
ditsattning . .. ............. ... Gb 69
Vakuumslangar (anslutning)
Avgaséaterledning (EGR) till—frén
A-motorer 1978-81 ........ 15
1982-84 ........ 15
E, F-motorer 1976-78 . ... .... 16
1981-84 ........ 16
ET-motorer 1984-85 ........ 17
Avgaséterledning (EGR) steglds
A-motorer 1981-84 ... ... . 18
E,F-motorer1976-77........... 18-19
1978-84 ... ... ... 19
Avdunstningssystem
A, E, F-motorer 1975-77...... 20
1978-79 ... .. 21
A-motorer 1980-84 . 22
E, F-motorer  1980-84 23
Tomgangskompensering 24
Pulsair/Luft
air/Luftpump 25
96

Arbets-
moment
Ventiler
borttagning.................. C14
skrotningturbo ........ . ..., C19
slipning ............... .. ... C38-40
slipningturbo ................
kontroll/slipningskaft.. ... ... C46
ditsadttning............... ... C46
justering . .............. ... B1-12
Ventilfjadrar
borttagning . ................. C14
kontroll. . ... ... ........ .. .. Caz2
olikautf...... ... Caz
ditsattning................... C4a8
Ventiljusterbrickor
borttagning.................. B4
kontroll......... ... ... .. B5
ditsdttning ... .............. .. B6
Ventilkapa
borttagning. ................. B1
ditsdttning . . ............ ... .. B10
Ventilstyrningar
spel, styrning—ventil ......... C20
byte... .. ... ... ... C21-25
tatningar, borttagning ........ C15
ditsattning ......... Cca7
Ventilsdten
slipning ............ ... .. C38-40
byte........... ... ... C26~37
Ventiltryckare
borttagning............... ... C13
kontroll. . ... ... ........ .. ... Cca
ditsattning .. ... ......... ... Ca9
Vevaxelremskiva
borttagning. ............ ..., E3
ditsattning . . .............. ... E10
Vevaxeltidtning
framrebyte . ... ... ... 11-23
bakrebyte .............. ... .. J1-8
Vevlagertappar
kontroll. ..... ... .. ...... ... D8
Vaxelldda
ditsattning . .. ............ . ... M21

Sida

37
44
44
47

29
29
29

28
30

39
39
37
46

43
41

36
44
47

61
63

71
76

56
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Bilmaerke Voivo Dato: 17-11-2008

Bilmodel 240 (B 230 A) Ejer

Arg. 1985-1990 - Reg. nr. .
Motortype B230A Stelnr.

Variant 1. Reg. Dato k

Motor

Motorkode/ type B 230 A/ R4 OHC 8V

Slagvolumen (boring/ slaglaenade) 2316 cm3 (96,0/ 80,0)

Kompressionsforhold (oktantal) 10,3: 1 (98)

Max ydelse kW (din HK)/ omdr. 81 (110)/ 5000

Max. drejningsmoment Nm/ omdr. 187/ 2500

Motortype placering Venstre side motorblok

Stelnummer placering Stolpe foran hgjre fordgr

Argangsbestemmelse i stelnr. 10.ciffer model3r i.
Ventiler indsuan..mm (kold/ varm) 0,35 - 0,40 kold/ 0,40 - 0,45 varm i
Ventiler udblzesn. . mm (kold/ varm) 0,35 - 0,40 kold/ 0,40 - 0,45 varm i
Kompressionstryk, bar 9,0-11,0

Olietrvk v/ omdreininger, bar 2,5-6,0/ 2000

Kglerdaeksel, bar/ termostat 8bn.°C 0,65 - 0,85/ 91° - 93° (;

Kobling frigang, mm 1 - 3 ved udlgserarm

Tandrem: udskiftning (kontrol) 80.000 km/ 4 &r (20.000 km) i
Arbeidstid for udskiftning af tandrem 1 time og 42 minutter :

Motorstyringssystem

Strgmfordeler Bosch 0 237 024 013

Teendingssystem (teendrgr) Bosch W 7 DC

Elektrodeafstand, mm 0,7-0,8

Teendingsraekkefglae 1-3-4-2

Teendingstidspunkt FGR TOP U/ vak. 7° / 750 + 50 o/m

Teststik/ Diagnosestik I motorrum . - i
Teendingsforstilling u/ vak, 17° - 23°/ 2500 o/m

Teendingsmaeerkets placering Remskive

Teendspole Bosch 0221 122 334

Primeer/ Sekundeer modstand 0,72 okm/

Krumtapgrader bed. ved omdr. 0°/ 900 - 1260 ]
Krumtapgrader med. ved omdr. 20°/ 3000 - 3500

Krumtapgrader max. ved omdr. 25° + 2°/ 3800

Krurntapgrader beq. v/ mm Hg 0°/ 105 - 145

Krumtapgrader max. v/ mm Hg 15° £ 2°/ 240 . R

Karburator (type) Pierburg 175 CDUS

Hoveddyse Braendstofnal DC

Svgmmerhgide/ svgmmerveaegt 7,0 -9,0/ o

Benzinpumpetryk 0,15 - 0,27 bar

Elektrisk system

ELEKTRISK SYSTEM - Batteri 12 V 60 Ah

Starter stremforbrug (roterende), A 200 A (Blokeret 650 A) . ) N
Spaendingsrelze, Volt v/ amp. 13,8 - 14,3/

Klemmebetegnelser DIN 72 552

Generator max, A 55 1
Styretgi —

STYRET@] - Belastning Ubelastet R i} B
Toe-in, ° 0° 23" + 10' (Servo 0° 14' = 10") ]
Camber® ) 0° 37" 23" ] ’ i
Camber, starst forskel mellem h. 0g v. side 30"




Styretgij

Caster®

2° 30' £ 30' (Servo 3° 30' + 30')

King-pin®

12° + 30'

Daekstprrelse, standard

175 SR 14 (185 SR 14)

Deektryk, bar, min.-max., for/ bag

1,8-1,9/1,9-2,1

Tilladt slgr i styreforbindelser

Fabriksdata

Nederste beerekugler, mm

Aksialt 0,3/ radialt 0,5

Bremser

Forhijul, min tykkelse (nye)

12,7/ 20,4 mm (14,3/ 22,0 mm)

Baghiul, min tykkelse (nye)

8,4 mm (9,6 mm)

Arbejdstid for udskiftning af forreste
bremseskiver

1 time og 10 minutter

Arbejdstid for udskiftning af bageste
bremseskiver

1 time og 12 minutter

Bemaerkning

Aalborg tekniske skole
@ster Uttrupvej
9000 Aalborg

Ordrenr.:

Mekaniker



