
B17, B19, B21, B23

Denna bok behandar fäljande motoralternativ:

Motorutf Årsmodell

B 17A

B 19A

B 19K

B19E
B 19 ET
B 21 A
B21 E
B21 ET

B21 F—51
B21 F—82
B21F 94

821 FT5

B23A

B23E

B23F (LH-jetronic’

Anmårkningar
B21 F—5 = Chsysrem ozh Bosch-tandsvs:en
B21 F—8 LH-jetronio rsprutnngssystrr.
3UtgUk 1982 tdr USA och Canada. Brsat a B 8
B 21 F 9 Csystern od Chrysler tdr Jsy em

add uftkyare infd i pa e o 1 84

vr 84

Tt ssad
/ .“j1

gaher m a cCm tines i

821 A

Vad betyder beteckningarna?

B 21 E T

T = turbo

A — fårgasarmotor

I K=förgasarmotor

£ insprutningsmotor
F = insprutningsmotor “USA-utförande”

21 — cylindervofym

B = bensin

821 = basmotarn

B23 = er 821 med stdrre cyinderoar=erer

B19 — en B21 med minDre tyiindercameter

B 17 = er 819 med kortare sfagldngd

1979—1985
1977— 1984
1984
1977— 1984

1982— 1985

1975—1984
1975— 1983

1981 —1985

1976—1984
1982
1981—1982

1981— 1985

1981 1984

1979—198i

983 —1984



Innehåli

Innehåll

Viktigt

Specifikationer

Specialverktyg

Grupp 20 Allmånt
(Anslutning av vakuums{angar)

Grupp 21 Motor med upphångning

Grupp 22 Smörjsystem

Sida

2

2

11

14

26

89

L Alfabetiskt register sida 95

BestaNrnngsnummer TP 30155/2
Ersatter tdgare bok TP 30155’l

Ratt t andongar forhbaHes



Specifikationer

Identifieringsnumrets

________

(typbeteckningens) innebörd
Obs! O!ka upphyngnac av numret pa c!ka asmooeHer
u rrurkracer. D vsade nurnren är Dara xernpei.

Motortyp
11 BI7A

__________

21 = B19A E 1976
23 B19K H = 1977
24 B19E L = 1978
26 B19ET M 1979
41 B21A A - 1980ArsmodeIl
44 B21 E B — 1981beteckning 14
45 = B21F-5 C 1982
46 -r 821 ET D = 1983
48 B21F-8 E 1984
49 B21F-9 F .185
47 — 821 FT

81 B23A
84 B23E
88 823 F (LH-jetronc)

Motorns tiliverknings- och
deta Ij nummer
instansat cynderbockets vänstra sida. bakom tand
fördelaren.

Fran och med 1977 finns dessutom en deka pa trans—
missionskapan med de tre sista siffrorna detailnumret.

Grupp 21 Motorkropp

/(

USA/Kanada

1980: VC24445

1981-: YV1 AX 4X 81000000

j.1 000000

Ovriga

1980: 245 45 Li 000000
1981-: YV1 244 46 i B i 000000

TT
Motortyp Chassi

nummer

Arsmodeflbetackn ing
B = 1975

CYUNDERHUVUD
r, 4F r
‘rir Ite :---r- tr rr



SKYLTAR OCH DEKALER

Vi ktigt

Åtdragningsmoment

I boken fore<ommer tva typer av atdragrircsmorer-:.

I. Dra at med 40 Nm 4 kpm( anges for detaljer som

ska dras at med momentnyckel.

II. Moment 40 Nm (4 kpm) riktvarde, deta jen be
höver nte dras at med momentnycke(.

I specifikationerna är endast angett moment fbr de de

taljm som ska dras at ned måmentnycke.

Använd inte tätningsmedei vid motorreparationer pa

turbomotorer.

Tdtningsmedlet kan komma in i motorns smbrjsystern,

med risk fbr att oljekanalerna i turboaggregatet sätts

igen.

Specifikationer

Grupp 20 Allmänt

i

Produ ktpåt

Pa noger eskàr.

UDotar blana annat dennfierircsumme- Tynbnj

ning)

Obs! Olika utförande for olika arsmode) B dr r v

utförandet for 1981

Identifieringspiat (typbeteckning)

r-r.C]&nD.•CJSn’ 503

Viktigt, specifikationer

Nm

—“

,.-
\- ,-

/
0,

1980 85 p str’i ser,t sid e r’ d



Specifikationer

Kolvringar

Kaivtapp
Passn ing, i vevstake

ikoiv

Dameter. standard

överdimension

VENTLSYSTEM

Ventilspel

Axiaispei

Övre
kompring

mm 1978- 1,990

mm 1,728—1,740

• mm 0,040 0,072
• mm 0,35— 0,65

Làtt tumtryck (noggrant làpande passning>
Tmrryck ‘skjtoassning>
24.00 mm
24,05 mm

lnlopps- och utloppsventiL

kali motor

varm motor

Kontroll

0,30

0,40 mm

0,35 0,45 mm

Instàflning
0,35-0,40 mm

0,40 0,45 mm

Justerbnckor, tjooklek

Ventiler (matt i mm>

3,30 4,50 mm i intervaller 0,05 mm

44 5

Ventilsäten at

I 3 1.9/

jJLj

44,5
Ny 7,945 7,960 Ny: 7,965—7,980
Min. 7,925 Min: 7,945

I

_

-—

II t.
12 j) 10

32

ObsI o jrb’2 r -‘Ltr—soda D ar

1,’ r teece r.”as atsr,rd,,,t ,.ror — moT 5819’

___

-zzif
iniopp Utlopp

38°

--ro--

0

Hojd.utf i .

utf2 . .

Axlaispei (näts med ring pa koiv, se hildi

Ringgap >màts i cyiinder, se biidi

<.

‘15 mm

Rinagapet mäts

15 mm fran nedre

kanten av cviindern.

Oljering

4,74

3,978 —3,990

0,030 0,062

0,25—0,60

Undre
komp.ring

1.978—1,990

1,978 1,990

0,040— 0,072

0,35 —0,55

44 0

Ny: 7,955 7,970
MIn: 7,935

Ny. 7,945 7,960
Min 7,925

nioppsVentiI UtJoppsventil
A, E, F motorer

Utloppsventil
To r b o - motorer

Sate ic,’- Sats fr

r.iopsvenTII utoppsentii



Specifikationer

Max onlarrhet

Obs Om apanreten är srbrre a 0 mm Ormsied

resp 0,5 rom :sried far ucarnetnop ,nt ske Cynn

drhuvudet ska da bytas.

CyHnderhuvudspackning tjooklek,

obelastad
belastad .

CYUNDERBLOCK
Cylinderdiameter

Standard (C-mOrkt(
(D-mdrkt(

(E-märkt)

(G-mdrkt)
Overdimension 1

KOLVAR

2.

-7-——

max O,5mm

—i

A = Kovens höjd
B — Kolvens hbjd fran kolvtappsceotrum till kolvtopp
C Kolvdiametern skall mätas vinkelrätt mot kolvtappsha!et och pa avstandet C

fran nedre kanten pa kolven.

Motorutförancie

B 17 A

B 19 A
B19E 1983

1984

B 19 ET

B 19 K

B 21 A2

B 21 E
B 21 ET
B 21 F
B 21 FT
B 23 A

B 23 E utf.
utf. 2

B 23 6’

Vikt i gram’

530 75,5

505-6 71,0

5156 71,0
5156 73,9

510±6 71,0
515=6 73,9

5556 71,0

555-’-6 71,0

535—6 71,5

5556 71,5

535’6 71,5

570—7 764

555—6 80,4
%7fl—7 764
o707 76.4

Matt i mm

B C

50,5 7
46,0 7
46,0 7
46,7 7
46,0 7

46,7 7
46,0
46,0
46,5

46,5

46,5
46,4
46.4

4

6,4

Max vktafr lus i r c la i k±sar ,smres r x r ir ‘2 rar

2921 A Europa 1984 utar S’ h’2a i o b Norder ar b sqre SC ren e or. Kuiv i

resp 46,7 n n, kolvdiare cm rrat 7 mm re frar nJrp ar ter p5 53 VEfl.

Skalad koli pa mctorutforarsdo 499890 499846

KoIvspe

619 FT

maa 0 25n

1,3 mm

1,2 mm

B17,819 B21 823

mm 88,90 88,91 92,00 92,0’ 96,00 96,01

. . mm 88,91 88,92 92,01 92,02 96,01 —96,02

. mm 88,92 88,93 92,02 92,03 96,02—96,03
. mm 88,94 - 88,95 92,04 92.05 96,04 96,05

. . mm 89,29 89,30 92,5 96,3
. mm 89,67 89,68 93,0 96,6

Cylinderloppen bbr borras vid en fdrslitning av 0,10 mm

(om motorn har onormal oljefbrbrukning(.

A

Al’

0
y

________

6

6

7

.7

7

8

8

riirE tT.



Specifikationer

D+O,17 mm

Obs! Vid byte av ventilsate greppet mel ar vort ti

oh läget ry indrhuv idet ska vara 0 17 rrr Di

_______

tilsatets Ciameter ska vara 17 n rr 5torrp an d an eter
pa tOget i cylnderhuiudet

Ventilstyrningar
lnloppsventil Utioppsventil

Ldngd ..,......,......
............ mm 52 52

lnnerdiameter.............. mm 8,000 8,022 8,000 8,022
Hbjdbvercylinderhuv.detsövrepan .. . mm 15,4 15,6 17,9 18,1
Spel,ventilspindel-styrning (mOts med ny ventil! ny mm 0,030 0,060 0,060 0,090

max.... mm 0,15 0,15

J
Ventilstyrningarna finns i tre dverdimensioner och Or markt
med spar.

Märkning Brotsch fär säte
Standard nget spar
Öd 1 1 spar 5161

2 2 spar 5162
3 3 spar 5163

Obs! Presskraften vid inpressningen av ventilstyrningen ska
uppga till min 9000 N(900 kp(. Ar presskraften lOgre ska taget for
styrningen brotschas upp til! nOrmsta bverdimension och styr
ning med motsvarande dimension pressas i.

Ventilfjädrar (matt i mm>
Utförande 2 används Pa:

Ø25 B 21 F LH-jetronic, sent utf (infört lbpande pa 1983 ars
model er>

B23F
B 19 ET, 821 ET och B21 FT sent utf (infdrt pa 1984ars
modeller>

Ôvriga ska ha utförande i

Utf. i Utf. 2
Utf.i Utf.2 — —

Långd Belastning Långd Belastning

______

mm N (kp) mm N (kp)

_____ ______

32 0 320

L2— ilt 710 790 23
( >

—_ 71 79

___

‘ VentHtryckare

Diameter .. . . . 36,97a 36,995 mr
Hojd. 30 31

Sne Jus r k t ‘ k
r

JusterbriGka



Specifikationer

TRANSMISSION
Karna x el

Motorutfäraride

B 17 A, B 19 A
B 19 K
B 19 E 1977 1983

1984

B19EJ

B 21 A 1975—1983
1984 Schweiz, Norden

och Australien
Övriga

B 21 E

B 21 ET
B 21 F-5
B 21 F-8
B 21 F-9
B 21 FT

E 1979—1980
1981 1982
1983 Canada

Ovriga

Màrknmg

A

T

A

A

B

IH

[A

IM

Lagertapp diameter
Radiaispel, ny

Axialspel
max

29,050—29,070 mm
0,030—0,071 mm
0,15 mm
0,1- 0,4 mm

Kamaxellager
Lagerdiameter

MeNanaxe

30,000 30,021 mm

u’e’or,1r0mr,r

akm

Lagertapp
mm ‘46 975 47: 00

43 02° 43 050
rrm 42525 42,950

Lager i cylinderblock
47,020 47,650
43,070 43 00
42 970- 43,600

0,0200 075 mn
3,20: 0,46 mm

max lyfthäjd
mm

Kontroll av kamaxe(instàllning (kali motor)
Justera ventiispeiet fär Inloppsventilen
i :ans inioppsventil till ska dà öppna vid2

Ai10,5 0,7 mm
B/10,6 0,7 mm
D!1i,2 0,7 mm
H/12,0 0,5 mm 28 föd
KJ11,95 0,5 mm 22,6 föd
L/9,8 0,7 mm 10 fäd
M/9,5 inlopp 0,7 mm 3 eöd

10,5 utlopp 0,7 mm 48 fnd
T/9,9 0,7 mm 7 fbd

13 fàd1

19 föd
15 föd

B 23 A

B 23

1984

1975 tid utf): max Iyfthojd 9,8 mm resp 5 fbd Kamexein är ersatt av senare
typ som reservdel.
2tod fbre ovre dodpunkt
ebd efter dyre dodpunkt
fnd fore nedre dodpunk:

I B 23 F

°adiaisoel
Ax:a!spei

7



Specifikationer

VEVMEKANISM
Vevaxel

Rakhet, max avvikelse . . ...... 0,05 mm
Vevaxel, axiaispei, max . . . . . . 0,25 mm

radialspei lramaceri 0,028—0,083 mm
Vevlager, axialspel 0,15-- 0,35 mm

radialspel 0,024—0,070 mm

Ramlagertappar

Orundhet, max 0,07 mm
Konicitet, max 0,05 mm
Diameter, standard 63,451 —63,464 mm

underdimension
1 63,197—63,210 mm
2 62,943—62,956 mm

Breddmått pà vevaxel för flänslagersk,
standard 38,960—39,000 mm
överdimension 1 39,061 —39,101 mm

2 39,163—39,203 mm

1._9

Konicitet Orundhet

Vevlagertappar

Orundhet, max . 0,05 mm
Konicitet, max . . . . . 005 mm
Diameter, standard . . . 53,987—54000 mm

underdirnnson i . .
. 53 733— 53746 mm

53 479 53492 m

agerägets hreddat . . . . . . . 29 95—30,05 mm

Vevstakar

Axalsuei vd vevaxel 0,15 C,35 mm

Langd, centrum cent Jn- 145 0 1 mm

M x kskTnad -r-ear i -n i a-e-’

Svanghju



Specifikationc

ÅTDRAGMNGSMOMENT
Atdroo 0 sn omunteu çaI)o r fo n a.jo’ue skru, 3 o:r “ Jttr d

, t ttran dtar ko fhr flOnterro fl)idS

r (r rhjv id atdragn r etduper,

Tidigt utfärande

i 60 Nm (6 kpm)

2 110 Nm (11 kom)

3 Varmkdr. Lat sedan motorn sva)na Ca 30 minuter.
4 Lossa skruv 1 Ca 30 Dra ddrefter at med 110 Nm (11

kpm).

(Skruven maste ossas fàrst för att vilospanningen
ska brytas. I annat faH erhalis fe) atoragningsmo
ment.)

5 Dra ovriga skruvar ordningsfö)jd, enligt punkt 4.

Ram lager
Vevlager, gamla skrLlvar

nyaskruvar .

Svdnghjul (anvdnd nya skruvar)
Tandstift ska inte inoljasi .

Kamaxelhjul

Mellanaxelhjul
KarnaxelöverfaH

evaxe), centrumskruv remskiva

L..
Sent utförande

20 Nm (2,0 kpm)
60 Nm (6,0 kpm)
vinkeldra 90°

skruvarna ska bytas om de vsar tecken pa to] ning. En ev
tojning syns tydhgt pa skruvens “rnidja” som da strtcks

skruvarna far ateranvandas hogst 5 garger

yt skruv om osäkerhet raderpa nagon av dessa punkter.

Nm kpm
11,0

6,3
7,0

7,0

2,0 3,0
5,0

5,0

2,0

165

AHmänt
ryrd c k e are

cl p-,a

Grupp 22 Smörjsystem

1 =

2

3—

7 3 i 5
O49O 0

Atdragningsfbljd för cylinderhuvudskruvar

110

63
70

70

20305050

20

165



Specifikationer

Motor&ja

USA, Kanada och Japan

Oljekvalitet
Betecknmg engr A°0

Voio mvomm.eqderar ‘r!P ‘ivar Onde 0

eftersom de an paverka ncoorrs hvsvinqri revet

Övriga marknader

Oljekvalitet
B t k’ o er0qt /rPI 1D33

er vers m. Observera att olja med betecknina
SE/CD absolut inte far anvandas.

“Qvr mv oetrnj nv—r. SF CC rr- S CD er
k ar.

Jovo rekommnuerar etC aiidardv sv jet

ettersom de kan paverke ‘rotoris s s’rqd nr vat i’

Viskositet stadiqvarande lufttemperaturj

r20 -10 0 10 20 30 40 OC1

—22 -4 14 32 50 68 86 104 °F{

EZZZÄEöW/3O
SAEIOW/40 ZZ

SAE 15W/40
i

i r SAE 20W/40
I QZD

Axialspel

Radialspei (exfri dqersoei;

Kjggf anspei e,4e aorrp,r.
LagPrrDi drivaxe

Idpaxel

002 0 12 om

002 (jOB mm

0 032 0 070 nrr

0014 0 243 mn’

R2rrjcerventdeps fader, Jnciri ,‘id urin Im

—

0

4 -

-I

Lang d B e a St n og

Viskositet (stadigvarande lufttemperatvr,

ro -20 -10 0 10 20 30 40

-22 -4 14 32 50 68 86 104 °FI
SAE57Ö

- I

SAE 1OW/30
-—_ I

______

SAE 1OW40

________

_DJliZZIZ J --

SAE 15W/40

(04

i’
I.

iI

Obs! Under extrema körforhadanden som ger onorn ad hbg oljeförbrukning, tex vid alokdr
ning med mycket motorbromsnng samt vid kbrning pa motorvdg dog fart, rekommenderas
för USA, Kanada och Japan SAE 15W/40 och fàr dvriga SAS 15W/40 eder SAS 20W/40.

L2servera dock den undre temperaturgrOnsen.

Sm ö rj olj e p u m p



Specialverktyg

Dorn i jj- - —

Standardskaft. - ‘r ci

Centrerdorn. arr ci jxe 4- M 45 M 46 * Sat Ut’

Stativ, jr ci i ‘-‘i f >

Lyftok jr c /‘tl ii a ci our 4 is r r r vfluvg*U’ 5C3
Nyckel. b risr r ci ci. - SrS

Utdragare. d cia’-r

Lyftbygel: ti/IS fl’utor’st- arvsni Sjuj rr ‘-d 5 15 5O3 2 si ci’-’
Pressverktyg bor’ta i qcltscittr I ci 6cm yel

Specialverktyg

999 Beskrivning anvandning

1426-9

1801-3

2484-7

2520-8

2810-3

2903-6

4090-0

5006-5

5021-4

acri*tti riq siO 1

1426 1801

-‘ ‘

5111
i, /2484

2484

5023

2520

2520 2810 2903



999 Beskrivning användning

5022-2 Pressverktyg: vent:!pserng

5023-0 Fxtur. ‘ Ar ds H2 252

5024-3 Hylsa: dOsatTrng framm vevaxan:no

Hylsa: ditsattmng kamaxel och mehanaxeltatn og

Tång: borttagr ng justerbockor ventihustr r

Dorn: inressning ventilstyrninq rlopp

Dorn: oressnng ventilstyrnirg j1 opp

Dorn: ddsattnng ventlsäte nloop

Städ: 2 St anvànds hop med 5006, 5115 och ev 587

Brotsch: sdte ventHstyrning 0D1

Brotsch: sate venti lstyrning 0D2

Brotsch: såte ventilstyrning 0D3

Dorn: urpressning av ventilstyrning

Pressverktyg: borttagning/ditsåttning vent4skattstdtnng

Dorn: d)tsättning ventilsåte utlopp

Tolk: kontroll av ventilskaftens Iångd

Brotsch: invdndigt ventilstyrning (ersatter 5164)

Oljetrycksmåtare: måtning 5v oljetryck motor

5026

f
5022

4

Specia/verktyg

5025-5

5026-3

5027-1

5028-9

5029-7

5033-9

5034-7

5035-4

5111-3

51 12-1

5115-4

5160-0

5161-8

5 162-6

5 163-4

5218-6

5219-4

5220-2

5222-8

5224-4

5270-7

Mothall: anvånds v d ditsdttning av remskiva/kuggremhu vevaxe meilonaxe karnaxe

Lyftbygel: ur och ilyftning av motor. Anvands hop med lyftok 2810

i Centrerdorn: lamell (våxellada sent utf)

Kuggsektor: blockering svånghjul

Lyftkrok: anvånds hop med 5006, 5033 2 St och e 5871

Brotsch-sats: nnehal)er 5161, 5162, 5163, 5164 (tid utf: alt 5224 (sent utfl

5276-4 Pressverktyg: ditsåttning bakre vevaxeltatnmg anvands hop med 1801

L712L1ärnbyte_motorfaste, motor utan cyhnderhuvud Anvånds hop med 5006 och 5033 2 St

4

‘iii,

Hi

5026

5022

5022 5023

23

2520

j5d24

I :

5024, 5025

20 —

026 027 5028 5029
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Grupp2l Motor

Innehall

Grupp 21 Motor med upphängning

Arbeten med motor i bil Arbetsmoment Sida

Kompressonsprov . A 1 -2 27

Ventiljustehng .
. B i 12 28

Cylinderhuvud, borttagning . .
. C i 9 31

sdrtagnng ..
. C 10—15 36

rengbring kontro’ . . . C 16 44 38

hopsdttning .
. C 45 56 45

ditsdttrng . C 57 69 49

Kolvrinqarbyte . .
. D 1 27 55

Transmissonsrem byte . .
B 1 13 61

Kamuxel, borttagning . .
F i 9 64

ditsttnnn . F 10 18 66

Stbdlager vevaxel by:e . G 1 5 68

Startkrans hytetidst svagn,ub .
. H i 5 70

FramretOtningar for kamaye,, n OIIjflJA ‘ovxe1uo i 23

Bakre vevaxeltdtning byte vOxehada hortlagen J i 8 76

Ojesump, borttagnng .
. K i 10 78

ditsattnng . K 11 18 30

MotorfOste L i 3 82

Byte av motor
Ur-och Iyftnmg av motor . . .

M i .5 83

Arbeten efter iyftning av motor . . . . M 6 11 85

Borttagning avdetaljerfran motorkropp M 15 16 87

Ditsdttning av detaljer tHI motorkropp M 17 21 88



A. Kompressionsprov

Grupp 21 Motor

Korn pressionsprov

VIKTIGT!
Pa bi!ar med LH-jetronic nsprutningssystem maste anslut
r;Inq i cases iran tardsoen. Om tandssteme mrs opp
ss bort kan det hd overs!ag ev tdndspanrimg, dotta ken

skade sryrenheten for nsprutnlngssystemel eder Hal IC
krtsen tandforde(aren.

Säkerhetsatgàrd

Al

Ta bort ebedninger frau anslurning i pa tdndspolen.

42

Måt kompressionen vid varm motor och fuligas

Norma(varc!e 0,9—1,1 MPa (9 ii kp cm

Obs gdber via varm motor het bppet gasspjah ccc
kringvridmnq med startmotor, 4,2 5,0 rs (250 300
r/mln).

Tandstiftatdragninqsmoment2o 30 Nm 2,0 3,0 Lpn



Grupp 21 Motor

Vent//justering

B. VentNjusterng

Specalverktyg: 5022, 5026

FrHägg ventilkapan och ta bort den

Bl

0

B2

StäIP kamaxein i övre dädpunkt — tändning for

cyl. i

Kammarna för cyl. I ska peka snett uppat ocn remsk

vans tändrnärke ska sta pa 0

OBS! Vrid afltid pa vevaxeins centrumskruv.

Mät och anteckna ventHsp&et fär cy i

Sei vid kontrol!

Ku rotn

dt nstdllning

U

0.30—0 40 mm
0.35—045 mm



85
VäIj Ut justerbricka av rätt tjocklek
Brickorna finns tjocklek 3,30—4,50 mm med intervall
0,05 mm. Anvdnd endast nya brickor.
Mät tjockeken pa den gamla brickar. Anvdnd mik-
rom et er,

Exempel:

Rdtt spel .

Upomdttsoel

SkiHnad

Uppmätttjocklek pa befintlig bricka 3,80 mm
Spel skilinad —0,15 rom

Rätttjocklek pa ny bricka 3,65 mm

86
Anolja och ågg dit den nya brickan
Vänd brickan med mdrkningen nerat.

87

5026

Grupp 21 Motor

Ven ti//usteri’rig

84Vid fe! .spei

Ta bort justerbrickan

Vrio tryckarna se art sparet star rakt at soen.
Pressa ner ventiltryckarna med pressverktyg 5022.
Te bort boman med tang 5026.

5022

-Ç

0,4Omm0,25

mm

0,15 mm

Ta bort pressverktyg 5022



C. Cylinderhuvud borttagning

Grupp2l Moto

Cy/inderhuvud borttagn/ng

Ta bort batteriets stomanslutning

cl

(

-L

1/Lj

Tappa ur kylvåtskan
C2

Genom ntppeln pa motorns högra sda. Trä pa en stang
pa nippein för att iättare samla upp vattnet.

Ta bort:

ftäktka pan
samttiga drivremmar fran vevaxelremskivan
trans m issi o nska pan

GrundinstäH motorn

C3

c

Ved ‘e’axein moders pa certrmskw em StdI ka--
axel sa an marknr een pa rernh jiet sta fl! to m k
rnier oa een



Grupp2l Motor

Cylinderhuvud borttagning

Slacka transmissionsremmen

• Lossa m jtterr pa rerr spar r åren

• Dra st remmen med Lander si it remapr.

fjdde trycks nop
• Dra at rernsoar arens morer

Lyft av transmissionsremmen

fran karnaxelns kuggremhjuL

Lat remmen ligga motorrummet.

C6

Viktigt! Vrid nte runtvevaxen e1er kamaxen nartrarsm s
sonsremmen ar borttagen. Koivarna kar se Jurt arm

Frilägg cylinderhuvudet och inloppsräret

Aoch K-motorerse
E och F (CI)-motorer se
EToch FTmotorerse
F-motorer med LH-Jetronc bränslesystem se

Ta bort cylinderhuvudet

[osse skruvarna i den ordning som bilden visar.

C7

TIGT!
Cylinderhuvudet är tiliverkat av aumnium. For an undvika
repor ska du p!acma det pa en nar rrakossar sNer knande.

Rengär packningsplanen

C9

Pa cylinderhuvudet ned cylinderblocket. Anvdr d aL

soackel fc5r cylinderblocket Anvdnd tràsoackel for ry
drh uvu Jet

sid 33
sid 34

sid 34

sid 35

C8

8 10 6
© ©

© (?

.3 7 9 5 1



A-motorer

— Grupp2l Motor

Cyfinderhuvud borttagning

K-motorer

(



Grupp2l Motor
Cylinderhuvud borttagning

E och F-motorer

ET och FT-motorer



c

Grupp 21 Motor
Cy/inderhuvud boruagning

F-motorer med LH-Jetronic bränslesystem

(



Grupp2l Motor

Cy/inderhuvud, sàrtagriing

Cylinderhuvud, sartagning
Specia/verktyg: 5021, 5034, 5219

Lhgg inte cylinderhuvudet pa skruvar, verktyg el/er /iknande sa att packninasp/anet skcnas.

Frilägg cylinderhuvudet

Ta bort:

Cio

— inloppsrbret
— remspbnnaren. Las forst fjddern med ett 3 mm borr

Iyftàglan, termostathuset och termostaten

Ta bort kamaxeins kuggremhjul

Anvdnd mothall 5034.

Cli

C 12

Ta bort kamaxein

Ta bort det mittre bverfallet.

Sdtt dit spdnnverktyg 5021 och spänn ner kamaxen.

Ta bort resterande 4 bverfall.

Ta bort spännverktyget, kamaxein och kanaxedt
ningen.

Ta bort

$

-@)
L

%.1t

artryCKana maa Jseur J
gummiringamfla fman vari lska’V ns ardde

Obs Lac tr,’ckarrd c D’ n1 r,

5021

5034



Grupp1 Motor

Cylinderhuvud särtagning

Ta bort ventilskaftståtningarna

C15

Fran inoppsventHernas styrningar. Anvånd verktyg
5219.

I

C14

Ta bort:

ventålasen
d’re venthbrckorra
ve nti fj åd ra rn a
undre fjdderbrckorna
ventåerna

Banda inte hop detaljerna.

(

1J781F



Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud, rengàring kontrol?

Cylinderhuvud, rengöring—kontroN
Spec!aivcrktyg: 5027, 5028, 5029. 5160, 5218, 5220, 5224

cis

Rengör cylinderhuvudet och packningsplanet

Kontrotlera cylinderhuvudets planhet

Anvdnd stallinjal ach bladmatt.

C17

Oplanheten far vara högst 0,5 mm Idngsled ach 0,25
mm tvdried.

Vktigt! Om oolanheten dr stdre an .O mm i aosid rosa
0,5 mm i tvarled far bearbetning inte ske.
Cylinderhuvudet ska da bytas

Cylinderhuvud hbjd fly, 146,1 mm
min (efter bearoetning): 145,6 mm

Rengär, kontrollera ventiierna och
ventilsåtena

Rengör ventdsdtena med en frds.

C18

Ta bort sotav)agringar fran fbrbrbnningsrummen ach
vent erna.

Ventilsbtena far inte vara spruckna e))er ha andra ska
dor. Om de dr skadade maste de bytas.

Rengdr ach kontrol(era tdndstiftsgàngorna betråffande
skador.

4

*
Natnum

Varrring! Litiacco ir’r era po Jr
—

-

f/;ida. Kasserade natr urr.fy Ida vent: r fa r e o:ar Ja
rrd van, qt skrat rr an de ton’’ oa rat po

S nçtr ‘Kr an nasta sca



Grupp2l Motor
Cy!inderhttvtid. ren gdring kontrol!

Skrotning av natriumfylida utloppsventiler

Varning1 Vid horrr ing, kapning eller anran hantering dar
natriumet fri äggs far nette mie komrra kontakt med vat-
ler pa grund av explosiorsrisken

, Borra ett hal (0 4 mm) i ventiltalirikens mitt ner til)
nat r u m fy i n gen.

2. Borra ett hal (04 mm) ventiskaftet eller kapa skaftet
ca 25 mm fran änden.

3. Kasta ventilen en hink med vatten. Härvid sker en
kraftig expiosionsartad reaktion, man bör avldgsna
sig rninst 3 meter fran snannen,

Efter 2 min slutar reaktionen och ventilen kan nu
blancias med dvrigt skrot.

C20
Kontroliera slitage i ventiistyrningarna
Anvdnd magnetstativ ocb indikatorklocka.
Anvànd nya ventiler och tryck upp ventilerna 1—2 mm
med ett finger nbr mdtningen utfdrs.

inlopp Utiopp
Spel, med ny ventil
och nystyrning

. mm 0,030 0,060 0,060 0.090
Max, tillatet spel mhtt
med ny ventil och
gammalstyrning . mm 0,15

5218 Ventilstyrning byte

Arbetso7ument C27 25

i-

Pressa ur ventilstyrningen

Värm cvlnderhuvudet tiP 100±10 C.

Prussa i rtvrr ncn ‘ vi nem 5218. °ee’a ‘

br rir er r
. r t

i- 25mm

O4mm

0 4mm

C19

(

—
— 4

— —f,

- - .
—

1

‘ I i - .
4:

0,15

.I



Grupp2l Motor

Cy/inderhuvud, ren görning kon tro/I

C22

Ta ham en ny ventstyrning

Ventdstyrrungn ar rnarkt men spar. KonOonora aH i i

far en ny styrnir] med Oka manga sear som den gaF 0

Antal spar Storlek

0 Standard

1 Ö’erarnens0r 1

2 Ö,’eramensor 2

3 Overaimetision 3

C23

Pressa den nya ventilstyrningen

Cylinderhuvuaet ska ha rumstemperatur.

Anvdnd dorn 5027 for inloop och dorn 5028 tdr utlop,

Pressa ner styrningen tibs oornen gar emot cybnder

huvudet, Detta ger styrningen rbtt höjd.

Viktigtl Presskratten made vara m nst 9000 N 900 kp).

Om presskraften àr lagre maste slyrningen las bort qer

Brotscha slyrmngens sale tit iiarmaste oven rneiisroi ach

pressa motsvarande siyrnmo

/ n_

5224

—

Detaijnummer pa brotsch fär ventilstyrning

Overdimension Brotsch

1 5161

2 5162

3 5163

Rensa ventilstyrnrngen nvandigt

/‘rvaro b at r 5224

4aei b atsch 5i64 kbn a ai ia,

C24

EJ
— I

I



Grupp2l Moto

Cy/inderh u vud, ren goririg kontroll

Ventilsäte byte

4rbesrnor7’ent C26 37

Viktigt’ icn ‘rv r’ n:a ‘“ r dtet

C26
Gbr tva urfräsningar i den gamla
ventilsätesringen

Urfrasmngarna ciors for att niinska spanningen sates
nngen. Supa dessutom ett jack satesringen (tdr att fa
ordentHgt ‘tag’ med hugemeisein enHgt C27).

Var forsiktig. Skada cite cviinderbuvudet.

Spràck venti!såtet

Anvdnd en huggmejseL

Anvdnd mejseln fbrsiktigt.

C2 7

— ;‘n “k.

Vft

4

b
C28

Knacka Ut ventilsàtet

rivand er ang dorn genon. kdna:en cyl!nderhJvudet.

C29
KontroHera venti!satets Idge

On sates et dr skadat masce ot brosc ha f asa t
nero aste ejer 1i ‘flSr0fl.

Mdt dametern ga ventdsatesaget

c
r

‘

ç

Ä C3fl

4



Grupp 21 Motor

Cylinderhuvud, rengàring kontrol!

D+O,l7mm

_________

r

Vårm cylinderhuvudet

TiH oa +100C.

C33

Sâtt det nya uentisàtet pa montenngsdorn

Anvärd dorr 5029 for iODS.J sp J 5220
jt!opssa:—.

Kyl fler ventHsatet tifl —70 C

d’ tL k

031

Ta fram ett nytt ventiiste med ratt dimension

Vort saTna ar nt mak3 ir mast- ‘ atas
na fona tva

Venfsatet ska vara 0,17 mm stàrre ar aq t cr rdrr
hu udet.

C32

Vid fär litet grepp (mindre àn 0,17 mm):

Brotscha sdteslaget ti(( bverdimension. Anvand ventil

sätesfrHs tex Mira deta(jnr 998 6045-5 (se resp fabrikats
a nvisn in go r

Ventilsåten diameter Inlopp Utlopp
Standard mm 46,00 38,00
Overdimension 1 . . . . mm 46,25 38,25
Överdimensioo 2 . . . . mm 46,50 38,50

I,

.1.

5029
5220



50295220

Stellit

Grupp2l Motor

Cylinderhuvud, rengöring kontrol?

C36
Knacka ner ventilsåtet i cylinderhuvudet

Dtta moment mOste utfors myct sna°bt, nom 3-4
sek. Detta beror pd att detaljerna maste ba sm bestämda
temperatur vid ditsdttningen.

037
Kontrollera sätets passning

Att satet gatt i hotten och att det fastnat i ldget. Om det
inte fastnat maste sdte av stbrre dimension anvdndas.

Efter byte sv sate ska satet frdsas och ventilen slipas in.

Slipning av ventiler och ventilsåten

Arbetsmoment C38 40

Maskinslipa ventilerna

Samma vinkel för inlopps- och utloppsventiler.

C38

Viktigt

Pa turbomotorer ar utloppsventlerna stellitbelagda och far
inte efterarbetas. De far endast slipas n med pasta mot
ventilsdtet. Om de efterarbetas spas steliitskiktet bort och
ventilerna mister da en del sv slEt vsrmeskydd.

Fras eller brotscha ventilsdtena

Samma /rktrl for lopp o. JODt

Ventilsàtets bredd

137 5l3

1,31,9/ 7-2,3
039

;nioop

Utiopp
1,3—1,9 mm
1,7—2,3 mm

040
Kontrollera ventilernas anliggning i sdtena



modeHer)

- B23F

B19ET, B2iEToch B21FT sent utf’irfort po 1984
ars modeller)

Viktigt) Olika etf av brickor ocn fdrar Or nm anvapuas
en och samma motor.

Ldngd Belastning Långd Belastning
mm N (kp) mm N (kp)
45,0 0 45,5 0
38.0 280 320 38,0 280 320

(28—32 28 32
27,0 7’O 790 27,5 702 782

:
(71 79) (70 78)

043

Kontrollera kamaxeins axialspel

Lagg karnaxein cylindernuvudet.

Satt dit det bakre àverfaHet.

Skjut kamaxeln fram och bIbaka.
Spelet ska vare 0,1—0,4 mm. Mat spe(et med hedmatt.
Om spe(et dr for stort ska bakre fageröverfa’P-r r ytas

Kontrollera remspdnnaren

L00rrr ar nre cl arme.

Rj es anHugn gs,a far srs s)cn On ‘‘j

ningsytan er skacad maste tad u or ‘r5r,.’

sur srrri bvt3s

Grupp 21 A4otor

Cylinderh uvud, ren göring kontrol!

C4 i

Kontrollera ventiltryckarna

Kontrolleras bctraffanrI’ rcpo ncr a :ra 9r.
s ked o

042

Prova ventilfjädrarna i en fjàderprovare

Tva utfbrande av venti(fjaarar forekommer.

Utfàrande 2 anvånds pa:

B 21 F LH-jetronrc sent utfbnfbrt opando po 1983 ars

Ø32,5

3 tre

Utfi Utf2

(-

Utbrande 2 far dven anvdndas oa B 21 F LH )stmonic
tidigt utf och B 19 ET, B 21 ET, B 21 FT av t digt utf.

Utfårande 1 anvånds på:

Ovriga motorutfbranden.

I_

I- Utf. 1 Utf. 2



Grupp 21 Motot
Cylinderhuvud, hopsättninq

Hopsättning cylinderhuvud
Sperialverkryg: 5021, 5025, 5034, 5219, 5222

Placering av givare/kontakter i cylinderhuvud, -block C45

Samtliga givarekontakter ar placerade vànste’ sida av
cyhnderhuvudet resp. cylinderhlocket. De hal som inte
används ska pluggas.

4,

Observera pa F-motorer 1981— 1985

Se ti)) an kontaktstyckena for startventHen och tempaivarna
fbr CIS-systernet ocheHer LH-.etronc systemet ansuts
ratt

L..nakts y’-ker’aar kad,na ocr Kan forvaxlas

(47 t) ( ) / j I (
—

Zit -

i 2 3 © (__6

- 8
—

Motorutforande Tempgivare Termostatventil Termnstatventil Tempgrvare Terniotidkontakt, Tempgivare. Termokontakt, I Knackkannarearsmodell OS-system EGR system accuppfetning tentpmatare startvent,l Lf-i-Jetronic Lambda send tandsystembla och rod) Issarta slangar) (searta slangar) ‘)gal) bla-gul o sit) (bla o svart) (gren) (brun)I—-——
——------—--———----- ——817 19,21 23A

1975 1984 2’ 3
-

—
-—

‘

__

-
— —

——819K
1984

3

‘819,21,238

C
1975 1984 2 3 5

.819 21 E.Turho
1981 1985 , 2’ 3 4

B2iF
- —

- -
-1976 1984 2t

3 5

Ç
1981U5A 1’ 2 3 5

B 21 F 9
1981 I 3 5
982 1 2

‘ 1 b

981
— 2 4

198 ‘i85 3 4 7
B 8 Ln Jeiro

1°8 1

4
82c8 L-

s’: °n



Kontrollera ventilskaftens höjdlàge

C46

jrra 5n tur. ‘

d nrs t ra;ia usr’ ‘jr s;r

Pacera vend erna cvli’-oe’rvridet.
Skjut mdtringen for D 20 D 24 der storsta r uger stene
sidan eller ta bort den.

Placera tolk 5222 i kamaxelr s lager dgen.
Skjut mdtrngen for B 17 B 23 over venti skaftet. Tyrk
samtidigt ventilen mot ventitsatet med ett finger. Mat
ringen far inte ta i ventiskaftet. Om ventilskafte: car
emot matringn ska skaOet slgas ner.

Max siitning: 0,5 mm

Min 3,5 mm mellan ventillas och vent Iskaftets ande.

I(n,;r
::,

nløpp

Tid utf

Sàtt dit nya ventilskaftståtningar

Tdtningar finns endast pa inloppsvent erna.

Anvbnd endast tdtningdr sv sent utf,

C4 7

Skousr se

Ar ird dto, k’ddehvisi jr r gj nrej S3

Ar oda ord. satt vrt er n

Tra cc sk!ddr cssr oa

Satt b t tatninger. An,’änd eerktyg 5219 rtIyq 5d
igja r rno lun o ta’ g r u b d t

Grupp2l Motor

Cylinderhuvud hopsättning

Sent utf
9,e79



Sàtt dit:

reare iaderbrckan
ventfjaderii 2)
ovre fjåderbnckan (3)
ventiHaset (4)

gummiringen 5)

VIKTIGT!

Tva utforande aj ventfadrar och venObrckor forekorn
mer, se C42

Anolja och sätt dit ventiltryckarna med
justerbrickor

SHtt dit dem pa samma plats som tidigare.

Sått dit:

C49

remspännaren
termostaten med 0-ring, termostathuset och )ytt
og) an

den halvmanformade gummitätningen bakkant av
cy) ind erh u vu det.

5
4
3
2
i

Grupp2l Moto1

Cy/inderhuvud hopsàttn/na

C48
• •je

• •• •%•
• ):. •! i•
‘

1,_i

Ii

.1. -

i

-ç

(

(
i
/

C50

Anolja

- aqesv.aarna

— Kanlrockart a

vontiltryckarna nr) )usterbrckorr a

- .,_

A•



Grupp2l Motor

Cylinderhuvud hopsàttning

C52

Sätt dit kamax&n och överfaen

Lgg kamaxe(n och bakra o’erfs((et sxo( acyr

plats.
Styrp nnen for kucgreo fjut ska yard var i u pat

Pressa rer kamaxe(n med presssektyg 5021, Araand

bakre overfal et som st’rninq.

Dra at muttrarna for bakre överfa(’et ost.

Ta bort pressverktyg 5021

Anolja och sitt dit det mittre overfaHet.

Dra at bverfal(ens muttrar med 20 Nm (2 0 kpm).

C53

Sätt dit fråmre tåtningsringen

Anvind hylsa 5025.

Fetta in titningen och axe(n. Kontrollera att aumm

(àppen pa titningen nte skadas.

Satt dit styrplatarna och kuggremhjidet

Vind tyrp(atarna a att kante a tar tfmr n j

Dra at rr ed 50 Nm 5 kpn Ar vind rr c tflaH 5034.

5021

i i _J7

5021

I

Bestryk det framre bverfaliets titningsyta mot cyhnder

huvudet med packnmgsmassa, deta(jnr 1161 027-6.

ai_- Anolja och sitt dit ytterligare tre dverfal(. Dra at muttrar

na Iöst.

5025

a .g

r I

Juste a vort lerra

e

Sat dt r oppsro et



Grupp 21 Moi
Cv’inderhuvud ditsattning

Cylinderhuvud ditsättning
Spec ialverkyg. 2810 5035

C5 7
Kontrollera vevaxeins och kamaxeins Iäge
Kontrodera att

r r kolien i cyl 1 star i dge CD
.:ci .. • kamaxein star i làge OD tandning cyl 1

+ L i
.
•j [ Lyft packningen och cylinderhuvudet på p!ats

— Obs! Kontrollera att 0-ringen for kylvatskepumpen lig
ger ratt i spar.

VIKTIGT! Vrid inte runt vevaxein eHer kamaxen Kolvarna
kan sa vent2erna.

Tid utf Sen uti
C59

Sätt dit och dra at skruvarna fär cylinderhuvudet
Tva utföranden av skruvar fdrekommer.

Skruvar av olika utf far inte blandas i en octi samma
motor.

Sent utf av skru:

skruvarna ska bytas om de visar tecken pa tbjnng En ev
t6jnng syns tydSot pa skruvers midja’ som da stracks

( skruvarna far ateranvandas hoqst 5

Byt skruv om osakerht radr pa nagon av d-ssa punKTer

A

Satt nr o;n dra at skru. jorna ordnungcfodd oh atno.

3— i—5 9— Tid utf Sent utf

0 O1LO 0
60Nm6Blpm I 2ONm2 k-

2 110 Nm 2 60 Nm

0 0 ‘\J 0 0 0 I 3 Vinkeldra 90

‘8— —4- —2-——--6 - 10 Obs



Grupp2l Motor

Cylinderhtivud ditsdttning

Sàtt dit transmissionsremmen

C60

VKTIGT vHJ rjr n V

kar sa ‘c ntlerna

• StdH kuagremhulen aqe en0qt mdknmc.
• Lagg remmen r•Jnt vevaxen ooh mc anaxvin, Tva

streck pa remmen ska Iigqa mitt for vevaxeins rrdrk
ning.

• Strack remmen och agg den over kamaxe n ocb
remspdnnaren.

• Kontro0era att remmen kommil rdtt idge och att

remhjulens mdrkning star mitt fc5r màrkningarra pa
motor n.

Spänn transmissionsremmen
• Lossa remspànnarens mutter cc 1 varv.
• Remspdnnarens fjdder spdnner nu remmen.
• Dra at muttern igen.

Sått dit:

C6 I

C62

-- transmissionskapan
fldktremmarna, Vid ratt remspanning skall en rem
kunna pressas ner 5 10 mm med tumtryek
flåktkapan

4

Justera ventilerna

Om de inte justerats under renovcringen

Searbetsmoment . B i 12
Siden

1.v Ir

C63

28



Grupp2l Moto.
Cyfinderhuvud ditsättning

C64
Sått dit gummtätningen i bakkant pa cylinderhuvudet

C65
Sätt dit ventilkapspackningen
Anvànd ry packniny.
Turbomotorer ska ha en hardare packning an dvriga Jt.
Packningarna har olika färg och är màrkta med detaij
nu m ret

Packning
Farg Detaljnr
Ljus beige 1326640-8
Bla 463999-3

C67
Sätt dit och anslut övriga detaljer tjU cylinderhuvud och inloppsrör
A-motorer se neden
K-motorerse .......

EochF-motorerse .

EToch FT-motorer se
F-motorer med LH-Jetronic hrdnslesystem se

Turbo
dvriga ...

Sätt dit:
C66

— venti(kapan
stomledningen
elanslutningskontakten för tbndinställningen
muttrarna för ventilkapan och dra fast

(

(

(

siden 52
sidan 52
siden 53
sidan 53

A-m oto re r
rj

v -“—
%_

4 .,%
j4 ‘‘—



Grupp2l Motor

Cylinderhuvud ditsàttning

K-motorer

E och F-motorer



(ti

<(4

Grupp2l Motor

Cy/inderhuvud d/tsättn/og

ET ach FT-motorer

F-motorer med LH-Jetronic bränslesystem

no



C68
Varmkör motorn

• Kontroflera/justera tåndnrqer tomctannen not CO
b a t er

• Kon.trofiera kylsystomots tathet ot efteifyl atska
vid behov.

• Justera transmissiorsremmers remsmrnnn. T3
bort gummipiuggen transmssionskapan
Lossa remspànnarens mutter. Fjadern soànrer nu Ut
remmen. Dra at muttern isen,

Sätt dit gummipluggen.

Efter ca 1000 km kårning

tt25 [ Ny transmissionsrem ska efterjusteras.

C69
Efterdragning av skruvar för cylinderhuvud

Endast skruvar av tidigt utf ska efterdras.

1. Varmkör. Làt sedan motorn svalna ca 30 minuter,
2. Lossa skruv i ca 30

Dra därefter at med 110 Nm (ii kpm).
3. Dra dvriga skruvar i ordnngsfö’jd enligt punkt 2.

Grupp 21 Motor

Cy/inderhuvud ditsåttning

0 O0 0 oj

‘\O 0”O 0 0

Tid utf Sen utf



D. Koivringar byte
Specialverktyg: 5006, 5033, 5715, 5871, 2810, 5035

Grupp2l Motor

Koivringar byte

Dl

D2

03

04

05

Ta bort cylinderhuvudet eriligt metod sid 31

KontroNera cylinderloppen

KontroHen utförs med avseende pà repor e!ler andra
synUga skador.

F Obs! Om det 6nns svnhiga skader maste cylinderhuvudet
såttas dit med minst 6 skruvar innan motorn yfts ur och
renoveras.

Urfyftning motor, se sid 83.

Ta bort &jesumpen

EnHgtmetod Kl lOsidan
.. .. .. ...... 78

Ta bort oljepumpen och tryckroret

Vrid runt vevaxein

,i i ‘ r j - ft r c k m ï 0 nedo



D6

Ta bort vevfageröverfali och Iagerskalar

Kontrohlera hr jemkaarna med ave’de pa pm’ o
andra synhga skador.

D7

Koritrollmät vevlagertapparna

Mdt beträffande orundhet ocn konicitet. Anvdnd mik
rometer och mdt på flera stdhlen runt omkretsen och pa
ldngden.

Max orundhet 0,05 mm
Max konicitet 0,05 mm

Om vevlagertapparna har synhiga skador eller dr fdr
orunda/koniska maste motorn lyftas ur och vevaxeln
bytas/shipas.

robs Vid urlyttning maste cylinderhuvudet sattas dit med
minst 6 skruvar.

-____________

______

09

Rengär cylinderloppen

Stoppa ner papper cyhinderloppen fàr att fbrhindra att
smuts trdnger in i vevaxeins oljekanaler. Putsa cylinder
hoppen med fin smdrgelduk eller honingsverktyg.

010

Måt upp cyhndedoppen

Anvdnd haiindikator 50 100 m•

Mdt för stärsta slitage motorns tariecl. strax Jr.dar
dyre vdndldget.

Mdtfbr minsta slitage i motorns ldnudrktr i g vd nedr
vd ‘i dl aq ct,

Grupp2l Motor

Ko/vringar byte

F
Obs B anda mte nop d ta rr a

Tryck Ut kovarna med ett hammarskaft

129 452

.:.

\/!



Grupp2l Motor

Koivringar byte

Dli
Klassmärkning

Vd varje cylinder finns en k!assbokstav instansad (C, D,
E resp Gc

Overdimenstoner anges med fbrkortningen ODi eller
ÖD2. Vd borrning måste den nya mdrkningen stansas
in,

Overdimension:
OD i mm
ÔD 2 mm

Mät kolvdiametern

Mdt diametern vinkelrått mot kolvtappshalet.

Diametern ska mätas pa olika höjd beroende på ko!vl
motorutfärande.

• 821 A’E = 6 mm fran nedre kanten
• 8 23NF — 8 mm fran nedre kanten
• 823 E utf i (ko!vhöjd 80,4 nHn) = 15 mm fran nedre

kanten
• B23E utf 2 (ko!vhöjd 76,4 mm) 8 mm fran nedre

kanten
• Ovriga = 7 mm från nedre kanten.

D13
Räkna Ut kolvspelet

Exempe!:
Uppmått, cylinderdiam
Uppmätt ko!vdiam

Ko!vspe!et bur 0,02 til! 0,03
Ko!vspe!et ska vara:
B17A,B19A’EIK,B21AJE/F ........... 0,01—0,O4mm
B 19 ET .....,.,.............,.,.. 0,03—0,06 mm
821 ETochFT .....

........ 0,02—0,O4mm
B23AJF ...................... 0,01—0,O4mm
823 E utf 1 (kolvhbjd 80,4 mm) 0,05—0,07 mm

utf 2 )ko!vhöjd 764 mm 0,01—0,O4mm

Fbr stort koivspei i cvi märkt G eller överdmn

D74

3 .

Standard
(C-mårkt) mm
(D-mårkt) mm
(E-mårkt) mm
)G-mårkt) mm

817, 819
88,90— 88,91
88,91 —88,92
88,92—88,93
88,94— 88,95

B21
92,00—92,0 1
92,01 —92,02
92,02— 92,03
92,04— 92,05

823
96,00— 96,01
96,01 —96,02
96,02 96,03
96,04— 96,05

96,3
96,6

D12

89,29—89,30 92,5
89,67—89,68 93,0

131 206

minsta 92,02 stdrsta 92,03
— 92,00 —92,00

s,on

Lyft ur motorn och renovera den

FCm nr)yftnngen maste nderruvudet sattes dt m3’i
minst 6 skruvar



Grupp2l Motor

För stort kolvspol i cyl rnårkt C, D eller E
Obsl Vnd vevaxein et! kvart varv a t b’ n rgs. rk:
inte slar i vevsianaarna.

D15
Hona cyIinderoppet tju närmast större dimen
sjon

Anvånd honingsverktyg. Torka rent cylinderloppen
noggrant efter hon ingen.

Rengör och kontrollera kolvarna

D16

Ta bort koivringarna. Anvdnd en kolvnngstang.
Ta bort alla sotavlagringar. Skrapa rent kolvringssparen
med tex en sprrensare eller en avbruten ocb slipad
kolvring.

Kontrollera beträffande:
— skador
— slitage

sprickbildningar

--

58

Kontrollera koivringarnas axialspel

Använd nya kolvringar.

D17

Ovre kompressionsring 0,040—0,072 mm
Undre kompressionsring 0,040—0,072 mm
Oljering 0,030—0,062 mm

Obs! Oljeringen och övre kompressionsringen finns i
tva utföranden med olika höjd.

brstospelbytkolv

Måt kouvringsgapet

D 18

För ni kolvnngen cyhnderloppet. Ar vand en upp o n
nedvand kolv sà att ringen fàr rdtt iäge.

Mdt gapet med ringen 15 mm åver cylinderns nedre
kant. Mät med bladmatt

Ovre kompess;onsring 0,35—0,65 mm
Undre kompressionsbnq

. 0 35 0,55 mm
O&rnn . 0,25—0.6Omm

Koivringar byte

130 345

129 521



D20
Sätt dit lagerskålarna i vevstakarna
och i överfallen

Anolja cylinderioppen, kolvarna och lagerskålarna.

D2 i
Sätt koiv nr i i cylinderloppet
Vrid vevaxeln sa att vevslàngen för cyl i pekar rakt
n edat
Sàtt kolven. AnvOnd en kolvringskompressor.
Tryck ner koven med ett hammarskaft.

VIKTIGT! Märkningen pa kolven ska peka framat.

Grupp2i Motor

Ko/vringar byte

D19
Sätt dit de nya koivringarna
‘idd kovrlngdrna s3 an gaDen igger ca 120 fran var-
and ra

—

oI
1 1 ,97

i ((

-

-

931 266

D22
Sätt dit vevstaksoverfallet
Kontroflera mdrknlngcn. Marknlngen pa vevstaken ock
overfaflet ska stdmma bverens,

Anolja skruvarna ocb sdtt d t nya muttrar.

Dra at med.
gamD skru 2ar 63 Nm 6.3 kor’
fli -,krjv r 70 Nm 3 kom



Grupp2l Motor

Koivringar byte

Sått dit övriga kolvar

D23

Kontrouera efter are overTa at! vevaxen gar att n
runL

D24

Sätt dit oljepumpen och tryckröret

Använd nya 0-ringar.
Kontrollera att pumpens ingaende axel passar in i oriv

axein.

1981—1984 D25

Sätt fast dränerslangen från oljefällan

Sätt dit fästbygeln fbr oljefållans drdnerslang i oljepum
pens fästskruv.

Se tifl att slangen kldms fast bakom klacken pa oJe
pumpen.

den far inte
kapas.

D26

Sätt dit oljesumpen

Enligtmetod K1118
sidan 30

Sått dit cylinderhuvudet

Enlgtrretod

D2 7

c57 f9

128 753

134 885

60



E. Transmissionsrem byte

Grupp2l Motor

Transmissionsrem byte

Ta bort:

— batteriets stomanslutning
fläktkåpan

— samtliga drivremmar fran vevaxelremskivan
trans rn ss ion skå pan

Grundinställ motorn

El

E2

Vrid vevaxein medurs med centrumskruven. StäII kam
axein så att märkningen på remhjulet kommer mitt för
mårkningen på ventiikåpan.

Ta bort remskivorna från vevaxein

E3



E4

Ta bort transmissionsremmen

Lossa remspannarens mutter a i varv.
Dra jt remmen sa att remsoannans nader ikn r nn

Dra at muttern igen.
Ta bort remmen,

VIKTIGTI Vnd inte runt vevaen a le Kc,
kar sla i venti erna.

E5
Kontrollera remspånnarens spånnrulle

Snurra på spännrullen och lyssna efter oljud i lagret.
Kontrollera att anliggningsytan mot remmen dr fri fran
repor ocii gumrnirester.

Byte remspånnare

Arbetsmornent E 6 7

Ta bort remspännaren

Las fbrst fjddern med ett 3 mm oorr.

E6

Sdtt ihop och sått dit den nya remspännaren

Anvdnd ett skruvstycke, Las fjadern med cH i rr herr

Grupp2l Motor

Tro nsmissionsrem byte



Grupp2l Motor

Transmissionsrem byte

EB
Sått dit transmissionsremmen

VIKT1GT! Vdd nte runt vevaxen aHer kdIÏaxeh.. Ko}vdrtia
kan sa veHIjerfla.

• stäh kuggremhjuiet àge enligt märkning
• lägg remmen runt vevaxein och mellanaxein. Tva

streck pa remmen ska ligga min för vevaxeins rnärk
ning

• siräck remmen och ägg den över kamaxeln och
remspdnnaren

• kontrollera att remmen har kommit rätt läge och att
remhjulens mdrkningar står mitt för rnärkningarna
pa motorn

E9
Spänn transmissionsremmen

Lossa remspännarens mutter. Fjädern spänner nu
remmen.

Ta bort aspinnen (borret) ur remspännaren.

Dra at muttern.

E10
Sått dit:

vevaxe rem sk vo rn a
trans miss jo ns ka pan

— samtliga drivremmar pa remskivorna, Vid rått rem
spänning ska remmen kunna pressas in ca 5 10 mm
med tumtryck

— fläktkåpan
— batteriets stomanslutning

Ell
Varmkör motorn och kontrollera/justera:

tä n d i ingen
— CO-halten

tomgangen

E12
Stång av motorn

E 13
Spånn transmissionsremmen
Ta bort gurnmmluaqen t ansmr ssionskaoan Lossa
remspnnans rutter Fjarn nHnrnr flJ J

!ru er

31 258

c 10 0 kr k riig



Grupp2l Motor

Kamaxel borttagning

F. Kamaxel borttagning

Speciafverktyg: 5021, 5034

jr

Når kamaxein byts pga slitage

Det är ett absolut krav att motorn sköljs ren, innan nya

detaljer såtts dit.

Upprepade skador p ventiltryckare och kamaxel har

visat sig bero på föroreningar i motorn.

Skölj rent motorn

Byt motorolja och oljerenare.

Varmkör motorn ca 10 minuter,

Tappa av oljan och ta bort oljerenaren.

Byt kamaxeln.

Sätt dit fly oljerenare och fyN p fly olja.

Ta bort:

- batteriets stomanslutning

— flåktkåpan
— flåktremmarna
— transmissionskpan

Grundinställ motorn

Vnd vevaxein medurs med centrurnskruven. Ståi kam

axeln s att märkningen på rernhju[et star nitt for mark

nmgen p ventilkaan.

(

(Fi

F2

(

64



Grupp2l Motor

Karnaxel borttagrting

P4

Slacka trarismissionsremmen. Lyft av den fran
kamaxeins kuggremhjul

ossa remspannarens mutter Ca i varv.

Dra Ut remmen sa att remspannarens fjader trycks hop

Dra at remsparrarens mutter.

Lyft av remmen fran kamaxelns kuggremhjul

VIKTIGT!
Vnd mc runt vevaxelr e!Ier Karnaxein nar transm,sSiOrlS

remrneh a’ uornagen. Ko.varna kan sla . ventilerna

Ta bort kuggremhjulet från kamaxein

Anvdnd mothall 5034.

Frilägg och ta bort ventilkåpan

Kontrollera kamaxelöverfallens märkning.
Ta bort det mittre äverfallet

F5

F6

F7

Märk åverfa!len vid behov.

Ränd försiktigt med en mejsel om bverfallet sitter hart.

Ta bort kamaxein

F8

Pressa ned kamaxeln med pressverktyg 5021. Ta bort

de övriga fyra äverfalien och kamaxeln med tàtning.

KontroHera kamaxelns axialsp&

F9

Lägg kamaxelr cylinderhuvudet,
Satt de det bakre overfallet
Skjut kamaxeln fram och Plibaka.

Soelet ska vara 0,1—0,4 mm. Mät spelet med bladmatt.

Om spelet är 5or Stort ska bakre lageroverfaHet bytas.

fr,

65



Kamaxel ditsättning
Specialverktyg: 5021, 5026, 5034

Anolja:

— lagerskålarna
kamnockarna

— justerbrickorna pa ventiltryckarna

Sått dit kamaxein och överfallen

FI 1

Lågg kamaxeln och bakre åverfallet (axiallagret) pa
plats.
Styrpinnen får kuggremhjulet ska vara vånd uppat,

Pressa ner kamaxein med pressverktyg 5021. Använd
bakre åverfallet som styrning.

Dra at muttrarna Tdr bakre åverfaHet låst.

Bestrvk det frdmre overfallets tatnngsy a mut cylinde
du, udet ed uackninas’ asea. aetair 16 27-6.

Anolja ocr sätt du vttericar tre 5e’fa D’a at
na lbst.

Grupp2l Motor

Kam axel ditsättning

F10 Ç

9O

66



___

Grupp2l Motor

Kamaxel ditsàttning

Ta bort pressverktyg 5021.

Anolja och sdtt dit det mittre överfaflet.

Dra at overfaflens muttrar mpc 20 Nm 2,0 kemI

Sått dit fråmre tåtningsringen

Använd hylsa 5025.

F12

Fetta in tätningen och axein. KontroHera att gummi
äppen pa tätrungen inte skadas.

Sått dit styrplàtarna och kuggremhjulet

F13

Vånd styrplatarna sà att kanterna utar utfran remhjulet.

Dra åt med 50 Nm (5 kpm). Använd mothall 5034.

Sått dit transmissionsremmen

F 14

VIKTIGT Vrid irite runt vevaxeln eller kamaxein. Kolvarna
ventilerna,_

• StdIf kuggremhjulen i läge enhigt märkning.
• Lagg remmen runt vevaxein och mehlanaxein. Två

streck pa remmen ska ligga mitt för vevaxehns mdrk
fliflg.

• Strack remmen och lägg den över kamaxein och
remspànnaren.

• Kontrohlera att remmen kommit i rätt häge och att
remhjuhens màrkningar star mitt för mårkningarna
pa motorr

Spånn transmissionsremmen

& ‘0

Lossa remspar narens mutter Fjädern spänner nu
cm men

Dra at muttern

:x-

67



Sätt dit:

F16

trans m SS OflS ka pan
fiåktremmarna. Vid rätt remspänrnq ska remrn’r’
karna pessàs in 5— 10 mm mad 1urriryck
fläktkapan
batteriets stomanslutning

Justera ventilerna

Arbetsmoment 82 11, sidan 28.

Varmkör motorn och kontrollera/justera:

— tdndningen
CO-ha Iten

— tomgången

G. Stödlager i vevaxel byte (borttagen växellåda)
Specialverktyg: 1426, 2484, 4090, 5111

Stådlager finns endast pa bilar med manuell våxellåda.
Pa bilar med automatlåda finns en styrbussning i vevaxein. Bussningen byts genom att ta Ut
den och såtta dit den får hand.

Ta bort tryckplattan och lamellen

Fi 7

F18

Gi

Lossa skruvarna våxelvis, ett par varv at gangen for ell
undvika spånningar tryckplattan.

Ta bort låsringen för städlagret

Dra Ut städlagret ur vevaxein

G2

(

Grupp 21 Motor

Stöd/ager i vevaxel byte

Anvärid utdragare 4090.



Grupp2l Motor

Städlager i vevaxelbyte

G4

Sått dit:

sibdagret vevaxein, Anvdnd ccm 1426
åsringen

(/

G5
Säff dit lamellen och tryckplaan

Anvånd centrerdorn 2484 (tidigt utf).

7/
— •/‘ / ‘ Anvånd centrerdorn 5111 (sent utf=ameHer med evol

ventkuggar(.
5111

Dra åt skruvarna korsvis och ett par varv åt gången så att
inga brytningar uprstår.2484

]3 287

e9



Grupp2l Motor

Startkrans byte

H. Startkrans byte (Iöst svänghjul)
Galler endast biler med manuel vdx&!ada, Pa bilar med

automatiada uyts rnedbnngarpiaten Kompiett med startkrans.

• Den nya startkransen ska vårmas till +230°C (
Använd ugn eller gassvets.

Används ugn se bbrja med att stoppa in den nya start-
kransen ugnen. Anvdnds gassvets sa ska startkransen
vdrmas strax innan den sdtts dit.

H2

Borra ett hål mellan två kuggar

Anvdnd 10 mm borr.

Borra ett ca 9 mm djupt hal.

Borra_inte svanghjulet, nsk tdr ohalans.

H3

Ta bort startkransen

Spänn fast svdnghjulet i ett skruvstdd med mjuka
becker,

Bdnd loss startkransen med en skruvmejsel. Vid behov
sprdck startkransen vid det borrade halet.

Rengör anliggningsytorna pa svdnghjulet.

H4

Vårm den nya startkransen tju ca +230°C

Kontrollera temperaturen med lådtenn 40% tenn och
60% bly). Tennet smdlter vid --220 230 C.

129 4.12

Sätt dit den nya startkransen

Lago tartkranser oa pas.

VIKT)GT r an roer. n . 1rdn n’ n

frnke er startl.rans’.r- ot:on. An.dn1

LI



Grupp2l Motor

Frärnre tätningar för karnaxel, mellanaxef,
vevaxel, byte

I. Främre tätningar för kamaxel, mellanaxel, vevaxel, byte
Specialverktyg: 5024, 5025, 5034

Ii

Kontrollera så att inte flamskyddet år igensatt

En igensatt flamskydd medför att vevhusventilationen

inte fungerar och att trycket vevhuset bur fbr högt.

Syrnptom på igensatt flamskydd år:
— oljemåtstickan “hoppar upp” ur ràret
— oujelåckage vid packboxarna cyuinderblocket. Pack

boxarna behöver inte afltid bytas om de Iåcker pga
igensatt flamskydd. Åtgårda flamskyddet, rengör
motorn och kontrollera om packboxarna Iåcker

— motorn knackar

Ta bort:

batteriets stomansuutning
— flåktkåpan

samtliga drivrernrnar från vevaxelremskivorna
transmissionskåpan

Grundinställ motorn

Vrid vevaxein medurs på centrumskruven.

12

Ståll kamaxein så att mårkningen på remhjulet står mitt
för mårkningen på ventilkåpan.

71



Grupp 21 Motor

Fràmre tätningar for kamaxel, rne//anaxe/,vevaxe/ byte

/4

Ta bort transmissionsremmen

LOSd empr rer. mJttc na I
Dra Ut remmen sa att remseannarers fjàber tryc.ks bu.

Dra at remspanrarers mutter.

Ta bort rmrren.

VIKTIGT!

vaxefi ejer kamaxein r;rr !rdn5r’Ss’U

rem’er. er bornoec.. KoUarr van

/5

/6

Ta bort kiiggremhjulet vid den tätning som ska
bytas

Kontrollera vilken tätning som läcker

Kamaxel- och/e//er me//anaxe/tatning byte

Anvanci mothaH 5034.

/7

Ta bort den tätning som ska bytas

Bbnd forsiktigt Ut tàtningen med en skruvmejsel,

Anliggningsytan far inte skadas.

Rengär och kontroHera aniggningsytorna

B’t’affar dr. repor een -arcira skade’.

Sàtt dit en ny tàtning

5025 :‘ -s

8

/0

ø

.131 252
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Grupp2l Motor

Frdmre tatningar fbrkamaxe!,me//anaxol,
vevaxef byte

Sått dit de kuggremhjul som vant borttagna

/ 10

Vane kamaxe ats st’r(Vdar Sc C ,JTdr ut ruu
k u g g rem Hj u et.
Dra at med 50 Nm (5 kprn). Använd metha!! 5034.

/11

Vand meflanaxelhjulet med mdrkningen fen gropi utat.
Dra at med 50 Nm (5 kpm). Anvand mothall 5034.

Vevaxe/tätning byte

Ta bort:

centrumskruven. Anvand mothail 5034
remskivan och navet til!sammans
kuggremmen, hjulet och styrplatarna

Ta bort tåtningen

/12

/ 13

Bdnd fbrsiktigt Ut tàtningen med en skruvmejsel.
Anhiggningsytan far mie skadas.

Rengär och kontroflera anllggningsytorna

Beträffande repor eHer andra skador.

Sätt dt en ny tàtnrng
zetta n tatningen non eget.
ressa r tp’r -nihd ‘ar 5024

/ 14

I ‘0

Obs! Kontrollera att tatnirgen nte vrangs eller kadas
ild ditsättnnq.



Grupp2l Motor

Fråmre tàtningar för kamaxel, me//anaxel, vevaxel byte

Satt dit:

— styrplatarna ach kuggremnju et

Platarna ska vandas sa att karterra utar at 1ra’-

kuqgremhjulet. Sen utf av kuggrern7J ska vnaas

med kilens fasning mot motoo’

remmen. Tva streck ska Hgga mo: ‘an’’gen oa

motorn

— navet ach rernski.’orna tilisammans

centrum skru ven

Sått dit transmissionsremmen

VIKTIGT! Vrid inte runt vevaxein eller kamaxeln. Kolvarna
kan sla ventilerne.

• Ställ kuggremhjulen i läge enligt mdrkning.
• Ldgg remmen runt vevaxein ach meilanaxeln. Tva

streck på remmen ska ligga mitt för vevaxens rnärk
ning.

• Strdck remmen ach ldgg den dver kamaxeln ach

remspdnnaren.

• Kontroflera att remmen kommt i rätt läge ach att

remhjulens märkningar står mitt för màrknngarna

aë motorn.

Spänn transmissionsremmen

Lossa remsaännarens mutter. rjader sn

rem ni en.

Dra at muttern.

/16

Momentdra centrumskruven i vevaxein

Anvdnd mothall 5034.

Dra at med 165 Nm (16,5 kpm).

/17

/ 18

_____

L.
131 286
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Grupp2l Motor
Frdmre tätningar fdr karnaxel, rnellanaxe!,

vevaxel byte
/20

Satt dit:

transmssionskpan
samtliga drivremmar pa remskivoma.
Vd ratt remspänning ska remmen kunna pressas ifl
5— ‘TO mm med tumtryck
fäktkapan

- batteriets stomanslutning

/21
Varmkör motorn oc[i kontrollera/justera:
— tàndningen

CO-ha Iten
— tomgangen
— ev. bckage

/ 22
Stång av motorn

/23
Efterjustera transmissionsremmen

• Ta bort gummipluggen i transmissionskapan.
• Lossa remspännarens mutter ca 1 varv.
• Remspbnnarens fjäder spänner nu remmen.
• Dra at muttern igen.
• Sätt dit gummipluggen.

Efter ca 1000 km:s kàrning:

Ny transmissionsrem ska efterjusteras.



Grupp 21 Motor

Bakre vevaxe/tätning byte

J. Bakre vevaxeitätning byte (borttagen växeNåda)

Specia/verktyg: 1801. 2484, 5111, 5112, 5276

I
•

738 530

J3

Ta bort bakre vevaxeltätningen

Bdnd Ut tdtningen med érrskruvmejsel. Var forsiktig sa

______

att tätningsytorna hallaren och pa vevaxein inte

skadas.

TIGTI
Notera tätningens Iäge i forhaHande til! tàtningsfiänsen,

detta tdr att veta Iäget vid ditsätlning.

Rengör och kontrollera tätningsytOrfla

I hållaren ach pa vevaxeln.
J5

Pressa i tätningen i bakre tätningsflänsen

Sdtt hop standardskaft 1801 och dorn 5276

Olja in tdt ingen anlggningsyta mot nallaren samt

tatnngS apparna.

Orm1 Trd pà tatnngen pa dornen.

Om slityta finns pa vevaxein, pressa tdtninqen anare 71

I farlsen an naigare.

Ta bort en dis:assring ur dornen cm den oam a :atn’nc

en satt dart med dnsen,

(“

‘‘nm satt 3 ‘ ‘a’”

S i ‘ ,‘. ,,r

(

Manuell växe/Iåda
J1

Ta bort tryckplattan och lamellen

Lossa tryckplattans fdstskruvar korsvis och ett par varv i

sdnder, så att inga brytningar uppstår.

J2(

Ta bort svånghjulet resp medbringarplåten

Anvånd kuggsektor 5112 som mothall når skruvarna

lossas.

I I
,80_.

r
.,“:

,

o mm

1.7 07

J4G’
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Grtipp2l Motor

Bakre vevaxe/tätning, byte

J6
Sätt dit svänghjulet (manuell) resp medbringar
platen (automat>

Vrid vevaxeir till låge ÖD for cyl i.

Sått svånghjulet/medbrinqarplåten pa vevaxein sa att
stift A igger 15’ under vagråt lage, se bilden.

Obs! Det finns två stift. Ta inte fej!
Pà svånghjul av senare utförande finns åven en etsad
pil. Pilen ska peka rakt åt hbger.

Sått dit nya skruvar. Bestryk fbrst skruvgångorna med
gångtåtning (detaljnr 116 1056-5>.

Dra åt med 70 Nm (7,0 kpm). Anvånd kuggsektor 5112
som mothåll.

Automat/åda: Observera placeringen av stödplåtar
na. Den yttre plåten ska vändas med kanten utåt.

Man uel/ våxe//åda J7
Sått dit lamellen och tryckplattan

Anvånd centrerdorn 2484 (tid utf).

Använd centrerdorn 5111 (sent utf = lamefler med evol
ventkuggar>.

Dra åtskruvarna korsvis och ett par’arv at gången så att
inga brytningar uppstar.

J8

131 050

o0c
AF!.

—

13757

Ta bort kuggsektor 5112



K. Oljesump borttagning
Spec fverktyg: 5006. 5033, 5115, 5871

Ta bort skyddspiàten under motorn

Frigär rattaxen fran styrväxen
Om styrvaxen har en skvddskaoa iver ‘ tn
karan s’jutas upp.

Ta bort r edre kämskruei non ossa ne o.’ D’a no
mcdbr ngaren pa rattaxeir

Grupp2l Motor

Oljesump borttagning

K1
Tappa ur motoroljan

Sätt dit pluggen och en ny packnng efter avtappning.

Moment 60 Nm 6,0 kpm).

K2

4
K3

Ta bort fästmuttrarna fär motorfâstena



Motor utan cylinderhuvud

Grupp2l Motor

Oljesump borttagning

K5
Lyft motorn något

Anvand 2 st stodjdrn 5033 Iyfthyge 5006, Iyftkrok 5115
och yftjdrn 5871

Motor med cy/inderhuvud

K6
Lyft motorn nagot

Anvdnd 2 St stbdjärn 5033, yftkrok 5115 och iyftbygel
5006.

Ta bort vånster motorfäste

Ta bort skruvarna som håNer framaxelbalken.
Dra ner framaxelbalken

Ta bort skruvarna pa bade hbger och vdnster sida

K7

K8

Ja bort förstarkningskonsolen



Ta bort oljesumpen

Ta bort sdrnthgd fbstskruvar tdr oljesumpen.

Lossa, vrid och ta ner oljesumpen.

Ta bort packningen och rengdr anliggningsytorna.

Oljesump ditsättning

Saft dit oljesumpen

KlO

Ku

Làgg en ny packning p oljesumpen.

Vbnd taggen pà packningen mot startmotorfästet,

Vrid och lyfi upp sumpen. Fäst den med tvà skruvar,

Sätt dit samtliga skruvar. Moment 11 Nm (1,1 kpm).

Satt dt forstärkningskonsoen

K12

Dra at forstarkningskonsolens fästskruvar stcg sa att
inga spänn!ngdr uppstar.

Grupp2l Motor

Oljesump ditsättning

80



Grupp2l Motor

OUesump ditsåttning

K13

Sätt dit tramaxelbalken

Trick upp ba ken, satt dit skruvarr c ch dra at den

K14

Anslut rattaxein till styrvåxeln

Medbringaren passar endast i ett iäge. Sätt dit den
nedre skruven och dra at den övre. Las med saxpm
narna.

Moment 25±5 Nm (2,5±0,5 kpm>.

Om skyddskapa finns, dra ner den över knuten.

Sått dit vånster motorfåste på motorn

K15

K16

Sånk ner motorn

Passa in motorfästena i framaxelbalken. Ta bort lyft
verktygen.

Sått dit:

— motorfästenas muttrar
skyddsplaten under motorn

K17

K18

3 35 I
3 851

Motor med cy/inderhuvud pa plats

FyN pa motor&ja

Olje ynd1,exk oljerenare
inkl oljerera

E Ft tY



Grupp2l Motor

Motorfäste

1. Motorfiste

Specialverktyg: 2903, 5006, 5033, 5115

Borttagning/ditsåttning

L1

Lossa batteriets stomledning.
Vid byte av höger motorfåste ska oljerena ren tas bort.
Använd verktyg 2903.

Utslagsbegrånsare turbomotorer

L2

Pa turbomotorer av sent utförande finns en uts!agsbe
gränsare pa höger motorfdste. Utslagsbegränsare kan
vid behov även sàttas dit på tidigare byggda bilar.
Vid ditsåttning se til! att den kommer i rått låge, den
styrs av en tapp på gummikudden.

Lyftverktyg

L3

Motortåstena av astas med yftbyge 5006 t a todske

nor 5033 ach !yftkrok 5115

ø

‘34 163



Grupp 21 Motor

Motor, hnrttaqt7 ‘nq dotaljot

Borttagning av detaljer från motorkropp
ArDtsrnomont M 7L’ 16

Spc,a’vrkyci. 7426. 2520 5023 b 112

M15
Friagg motorkroppen genom att ta bort de detaljer som visas pa bilden

%i

N

M16

Sått upp motorn pa stativ 2520 med fixtur 5023

2/



Grupp2l Motor

Motor, ditsättning av detaljer

Ditsättning av detaljer tju motorkropp

Arbetsrnorrent M 17—21

Specia/verktyg: 1426, 5112

Nedan dr bara medtaget det som bàr oeaktas sdrskilt vid citsdttning av detaljerna.

0 Anvä n d:

Ml 7

— nya packnmgar och tatnngar

— nya skruvar för svänghjulet/medbringarplaten

nytt stödlager vevaxeln (manuefl växeflada).

M 18

( Kontrollera, byt vid behov

kylvdtske- och vakuumslangar
138 774 kopplingen inklusive urkopplingslagret

M19

Svånghjulet (manuell)

/ ---- 70 Nm medbringarplàten (automat)

Nya skruvar, dra at med 70 Nm (7,0 kpm(. Anvand kugg

sektor 5112 som mothall,

Automatlåda: observera placeringer av stodolatarna.

- Den yttre platen ska vara vdnd med flanskanten utat.

5112
ti

138 7

1426 M20

Stödlager i vevaxel (manuelt)

Knacka 0 lagret hIls det bottnar i vevaxe

‘

— Anvdnd dorn 1426.
‘\

\\—_ ‘t7) Satt dit asringen

.‘) ,i

J

-/:j-

88



Grupp 22 Srnårsystern

Irinehall

M2 i

Växelläda

Vnnr9He-a 3tt stypi arra CtDbOOket cc

Dra atforstärkmncskonso}en steg sa ell nga bytning

ar uppstar.

Grupp 22 Smörjsystem

Motorolja,oljerenare

Ojetryck, kontroH

Oljepump, borttagnng/ditsättning.

renovennq

Arbetsmoment Sida

N1-2 90

O1—3 91

P1-2 92

Q1—7 93



Grupp 22 Smärjsystem

Motoro/ja, oljerenare

N. Motorolja oljerenare

Specialverktvq 2903

Motorolja

Motorn bör vara varm v d o jehyte.

1Turbornotorer: vd helt tbmt system nilkommer 0,8 Oter or

oekyiaren.

Viskositet (stadigvarande lufttemperatur)

. —30 —20 -10 0 10 20 39 40 °C

-22 -4 14 32 50 68 86 104 °F

SAE 5W/30

Ei

°Ojor med beteckningen SE, SF, SE/CC, SF/CC ach SF/CD
uonfyller detta krav Observera att olja med beteckningen
SE/CD absolut inte far anvàndas.
°Oljor med beteckningen SF/CC och SF/CD uppfyller dette

Oljerymd’, exkl oljerenare
inkl o jerenare

Volymskilinad, max—min

N1

3,35

3,85 I

1,01

USA, Kanada och Japan

Oljekvalitet
Beteckning enligtAPi ldgst SF

Övriga marknader

Oljekvalitet

BeteckningenligtAPl —1983
1984

Oljor med beteckningen SF/CC ach SF/CD uppfyller dette
krav.

lagst SE
iàgst SF

Volvo rekommenderar inte anvandande av oljetilisatser

eftersom de kan paverka motorns Iivslàngd negativt.

krav.

Volvo rekommenderar nte användande sv oljetillsats
eftersom de kan paverka motorns livslângd negaevt.

Viskositet (stadigvarande lufttemperaturl

S
-30 —20 -10 0 10 20 30 40

-22 -4 14 32 50 68 86 104°F!

SAE 5W/Q_> i

SAE 15W/

SAE 20W/40

0bs.cies--’-’.s

r.



Oljerenare

Grupp22 Smörjsystern

Oljetryck, kontrol!

Anvand verktyg 2903 for borttagn ing.
Se anvisningarna pa oljerenaren vid ditsdttning.
Vid byte enbart oljerenare fyH pa 0,5 I motoro(ja.

0. Oljetryck, kontroll

Specialverktyg: 5270

Byt oljerenare

N2

01

10% <

Ø /..
5270

Kontrollera oljetryeket

02

Anslut oljetrycksmdtare 5270 til) urtaget för oljetrycks
give ren.

Pa turbomotorer dr det lOttast att mate oljetrycket vid
uttaget i cylinderhuvudets bakkant. Anvdnd nippe)
16218—0 )E).
OBS! Mdtvdrdet bUr ca 10% Iägre än om trycket mdts
vid oljetrycksgivaren.
Bestryk pluggen med gdngsäkring )detaljnr 1161075-5)
innan den sdtts tillbaka.

Oljetrycket ska vara med varm motor, rdtt oIja och ny
o)jerenare vid

33 r s (2000 r/m) minst 250 kPa (2,5 kp/cm2)

rattry.o [ ‘atsamt ped rc’ ‘ks.’et.

Vid fel kontrollera:

03

2903

11 420

1161075 5

E



Grupp 22 Smörjsystern

____

Oljepump, borttagning och ditsättning

P. Oljepump, borttagning och ditsättning

P1

Borttagning

Ta bort oljesumpen enligt metod sidan 78.

Ta bort oljepumoen genom att ta bort de tva fåstskru

varna.

P2

Ditsättn ing:

Anvånd nya tåtningar.

Pumpen såtts dit med tryckröret fastsatt på pumpen.

Passa in tryckråret i blocket så art inte tåtningen skadas.

Dra åt de två skruvarna för pumpen.

1981—1984 P3

Sätt fast dränerslangen fràn oljefällan

Sätt dit fåstbygein för oljefållans drånerslang i oljepum

pens fåstskruv.

Se till att slangen klåms fast bakom klacken på olje

pumpen.

VIKTIGT! Sla9gen maste ha en exakt Iängd. den far inte

Lpas.

128 753



--

Q. Oljepump, renovering

Rengär pumpen

Kontrollera kugghjul, hus och lock med avseende pa
fårslitning och skador.

i
Ï1 - — —

Grupp 22 Smärjsystem

Oljepump, renovering

01

Ta isär oljepumpen

Pâ tidigt utf mste silen tas bort för att lockets fåstskru
var ska bli åtkomliga.

02

jO 02S

Prova fjådern fär reducerventien en fjåder
provare

L Belastning N (kp) Långd mm

L o 39,2
I —

2

4 J_r::::::::= iEE

03



Grupp 22 Smärjsystem

Oljepump renovering

Kontrollera kuggflankspelet

Sneet ska vara: 0.15 0,35 mm

Sått dit kolven och fjådern

Tidigt utförande har en kula och en fjOder.

Sàtt hop pumpen

Satt d t tryckrorrt, an ‘ar d iya at ngdr

Kontrollera axialspelet

Spelet ska vara: O,02—O,12 mm.

05

06

4’1

i

o



Atfabetiskt register

Alfabetiskt register

Byte av motor

Cylinderhuvud
borttagning
frHäggning
särtagning
rengbring-kontroH.
kontroll planhet
hopsättning
placering av givare
och kontakter
ditsättning
skruvar olika utf
skruvaråtdragning
skruvar efterdragning .

Cylinderlopp
diameter mätning
klassmdrkning

Karna xel
borttagning‘ ditsättning
axialspel kortroll

Kamaxeftdtning byte

Kolvar
riorttagnng
diameter rnätninq
ko I vs pe I
rengöring, kontrol
ditsåtnina

Kolvringar

I Ç

Arbets
moment

Kompressionsprov .. A1—2

Koppling
borttagning
ditsättning

Kuggremhjul
kamaxel

borttagning
ditsättning

mellanaxel
borttagning
ditsdttning

vevaxel

Medbringarplåt (automatlada)
borttagning
ditsdttning

Gi 68
G5 69

6 72
10 73

Mellanaxeltätning, byte. . i —23 71

ur-och ilyftning Ml 83
arbetenetterilyttning M6—14 85
borttagningdetaljer . . M15 87
ditsättning detaljer M17 21 88

Motorfdste
borttagnirg ditsatng
lyftverktvg .

utslaqshegransare turbo
motorer

Arbets
moment

M1—21

Sida

83

Sida

27

C1-9 31
Cl0 36
Ci0—15 36
C16—44 38
C17 38
C45—56 45

C45 45
C57—69 49
C59 49
C59 49
C69 54

Db 56
Dli 57

Ml 83
M6 14 85

borttagning
ditsättning

Ilyttning motor
arbeten efter ilyftning

6 72
Iii 73

12 73
16 74

J2
J6

76
77

Motor
F1—9 64
FlO-18 66
39 65

II 23 71

Di
D12 57
D13 57
D16 58
D2 59

/

D

L3

L2

N

32
82

82

Motorcdja

Oljefälla

Ohenump

535



Alfa betiskt register

Oljerenare

Oljesump
borttagning
ditsättn ing

Specifikationer

Startkrans
byte

Stödlager i vevaxel
borttagning
ditsättning

Sväng hjul
borttagning

ditsättning

1978—79
1980—84
1980 -84

Arbets
moment

N2 91

K11O 78
K11—18 80

11

2

J2 76

J6 77

E1—13 61
E6—7 62
E8 63
E9 63

E13 63

Gi 68
G5 69

15

15
16
16

17

18
18 19

19

20
21

22

23

Ventiler
borttagning

skrotningturbo
s!ipning

s!ipningturbo

kontroH/s!ipning skaft

ditsättn ing

justering

Ventilfjådrar
borttagning
kontrol!

olika utf
ditsättning

Ventiljusterbrickor
borttagning
kontroll

ditsättning

Ventilkåpa
borttagning
ditsättning

Ventilstyrningar
spel,styrning—venti!
byte
tätningar, borttagning

ditsättning

Ventilsåten
slipning

byte

Ventiltryckare
borttagning

kontrol!
ditsättning

Vevaxelremskiva
borttagning

ditsättning .

Vevaxeltåtning
framre bvte

bakrebyte

Vevlagertappar
kontrol[

Växellåda

itsattr i

Arbets- Sida
moment

C46
C46

B1—12

B4 29
B5 29

96 29

Bl 28
BiO 30

C38—40 43

C26—37 41

E3 61

ElO 63

1—23 71

J1—8 76

Sida

Specialverktyg

C14
,-.. I

C38—40

H1—5 70

37

39
43
43

46

46
28

37
44

44
47

Gl—3

G4

68

69

Cl4
C42
C42

C48 0

C20
C21 —25

C15
C47

39
39
37
46

Transmissionsrem
byte
spännare byte

ditsättning
remspänning
efterjustering

Tryckplatta
borttagning
ditsättning

Vakuumslangar (anslutning>

Avgasåterledning (EGR> til!—från

A-motorer 1978—81
1982—84

E, F-motorer 1976—78
1981 —84

ET-motorer 1984—85

Avgasåter!edning (EGR> steg!ös

A-motorer 1981—84

E F-motorer 1976- 77.
1978—84

Avdunstningssystem

A, E, F-motorer 1975—77

A-motorer
E, F-rnotorer

C13
C4 1
C49

36
44
47

D8 56



Tekniske data på bil

Bilmærke Volvo

Bilmodel 240 (B 230 A)

Årg. 1985-1990

Motortype B230A

Variant

Dato: 17-11-2008

[jer

Reg. nr.

Stelnr.

1. Reg. Dato

Teknisk punkt I Data

Motor

LMotorkode/ tvne B 230 A/ R4 OHC 8V

Slagvolumen (borinj_slaolæqde)

Kojpjjonsforholdoktantal) I 1Q1j_j8)

Myçlelse kW jnjjK omd r. I QQ0_ I

[tx.drejpjfigsmomentNrnLQmdr. 187/ 2500

[Mgjyplacring I Venstre side motorblok J
Stelnummer placeMnq Ls foran højre fordør I

Årgangsbestemmsei stelnr 10.ciffer modelr i I

1 ntilerindsun.mm kold varm) 0,35 - 0,40 kold! 0,40 - 0,45 varm ii
[Ventiler udblæsn.mm Lkoid]arrn) [Q35-o kold! 0,40 - 015 varm i

Kompressionstryk, bar 9,0 - 11,0

Olietryk v/ omdrejninger, bar 2,5 - 6,0/ 2000 -

jçØjerdæksel, bar! termostat bn.°C 0,65
- 0,85! 91° - 93° C

frigang, mm
— I i- ved udserarm

Tandrem: udskiftning (kopfl 80.000 km] 4kj0.00() i I

Arbejdstid for udskiftning at tandrem 1 time og 42 minutter

Motorstvrincissvstem
[Strømfordeler - I Bosch 0 237024013

_______________ _____

I
[Tnd[ngssystøxgitnrgi

________

jBosch W 7 DC

____________________

J
[Elektrodeatstand, mm

_______ ___________ _____________________________ _______

[Indinqsrækkefølge

________

[3 -4-2

________________

I
[TændinqstidspunktFøgjop

_____ ____

_J
TestfDiaqnosestik

_____

I i motorrum__

_________

—

Tændingsforstilling u! yak. 17°
- 23°L25000/m

________
_____ ___ ______

- -

______

Bosch 0221 122334

___________________
______________ _____ ___________

0,72 ohm!

______________ _____

I Tændincimærketsplacerin

Trdrie

________

Primær! Sekundær modstand -

Krumtaograder beg. ved omdr.

LKrtimtapgrader_med. ved omdr.

[rumtapqradermax. ved omdr.

[ra1pqrader_beg. vi mm Hg

KrumtaoradermayLmm Hg

KarburatorJypej —

Uveddysa

Lsømmxhtjsvørnmervæqt

Elektrisk sytem
LLEKTRJS_STMBtIeri {12V6OAh

-

_____

[Starter stromforbruclterende),A I 200 A ÇBlokeret 650 A

I SpændnqsreIæ Volt v/ am I 13 8 13

I KlcmmebetecjLser DiN 72 552

[nrao naA

Styretøj

[STYRETJ Belastning I Uhclastet

[roe-in. 0 Lo 23 ± 10 (vo 0 14 ± 10)

[Cambero I 0° 37 * 23’

Cam,gt foel_rneHemhosjvde _fto____

___

-

0°! 900 - 1260

20°! 3000 - 3500

25° ± 2°/ 3800 --

0°! 105 - 145

15° ± 2°! 240

Pierburg 175 CDUS

Brændstofnl DC

7,0-9,0/

0,15 - 0,27 bar



Teknisk punkt Data

[$yrto
I Caster° _° 30 ± 30 (Servo 3° 30 + 30’)

[Kijiqzpin° I 12° ± 30

LDækstrr&se, standard i 175 SR 14 (185 SR14)

[æktryk, bar min. maxfo i
[TUIadtsristyreforbindelser

Nederste bærekugler, mm Aksialt 0,3/ radialt 0,5

Bremser
[Forhtji,min tykkelse (nye) 12,7/ 20,4 mm(3j,Ojflj

Bghjjmin tykkelse (nye) 8,4 mm (9,6 m)

Arbejdstid for udskiftning af forreste 1 time og 10 minuer
bremseskiver i
Arbejdstid for udskiftning af bageste 1 time og 12 minutter
bremseskiver

Bemærkning

Aalborg tekniske skole Ordrenr,:
Øster Uttrupvej Mekaniker
9000 Aalborg


